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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

электрогазосварка

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 270839.01 Монтажник санитарно-технических, вентиляционных систем и оборудования в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) электрогазосварка и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Производить электродуговую сварку металлических конструкций различной сложности.

2. Производить газовую сварку и резку металлических конструкций различной сложности.

3. Осуществлять контроль качества сварочных работ.
4. Производить испытания сварных швов.
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном образовании и профессиональной подготовке квалифицированных рабочих по профессиям монтажник санитарно-технических систем и оборудования -электрогазосварщик;

монтажник систем вентиляции, кондиционирования воздуха, пневмотранспорта и аспирации - электрогазосварщик;

на базе основного общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

Иметь практический опыт: 
-подготовки металла к сварке с выполнением слесарных операций;

-очистки поверхности металла от ржавчины и грязи;

-подготовки сварочных материалов, электродов, проволоки, флюсов к использованию (просушке, прокалке электродов, проволоки, флюсов, очистке проволоки);

-обслуживания электросварочного оборудования, газосварочного и газорезательного оборудования;

-сварочных и газорезательных работ;

-организации рабочего места и соблюдения правил безопасности труда; 

-проведения испытания плотности сварных швов различными методами с соблюдением правил техники безопасности;

Уметь:

-выполнять ручную дуговую, плазменную, газовую сварку, автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех положениях шва, кроме потолочного;

-осуществлять кислородную плазменную прямолинейную и криволинейную резку в различных положениях металлов, простых и средней сложности деталей из углеродистых и легированных сталей цветных металлов и сплавов по разметке вручную на переносных, стационарных и плазморезательных машинах во всех положениях сварного шва;

-выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных металлов и с сохранением или вырезом узлов и частей машин;

-осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

-выполнять наплавку раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности; 

-производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

Знать: 

-устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов и плазматрона;

-требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после воздушного сгорания;

-способы подбора марок электродов в зависимости от марок сталей;

-свойства и значение обмазок электродов;

-строение сварного шва;

-правила подгонки деталей и узлов под сварку и заварку;

-правила подбора режима нагрева металла в зависимости от марки металла и его толщины;

-причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых изделиях и меры их предупреждения;

-основные технологические приемы сварки и наплавки деталей из разных сталей чугуна, цветных металлов и сплавов;

-режим резки и расход газов при кислородной и газоэлектрической резке.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 568 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 322 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 214 часа;

самостоятельной работы обучающегося – 108 часов;

учебной и производственной практики – 246 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности подготовительно-сварочные работы, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1. 
	Производить электродуговую сварку металлических конструкций различной сложности.



	ПК 3.2. 
	Производить газовую сварку и резку металлических конструкций различной сложности.



	ПК 3.3. 
	Осуществлять контроль качества сварочных работ.


	ПК 3.4. 
	Производить испытания сварных швов.


	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3 
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).


4. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

4.1. Тематический план профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1
	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	248
	84
	42
	50
	36
	78

	ПК 3.2
	Раздел 2. Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности.
	188
	66
	24
	38
	30
	54

	ПК 3.3, ПК 3.4
	Раздел 3. Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	132
	64
	24
	20
	18
	30

	
	Всего:
	568
	214
	90
	108
	84
	162


4.2. Содержание обучения по профессиональному модулю «ЭЛЕКТРОГАЗОСВАРКА»

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.
	
	248

	

	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ
	
	84
	

	Тема 1.1. Электросварочное оборудование


	Содержание
	60
	

	
	1
	Требования к организации рабочего места. Организация безопасного выполнения сварочных работ. Пожарная безопасность. Производственная санитария.
	1
	2

	
	2
	Организация работ на высоте и в замкнутом пространстве. 
	1
	2

	
	3
	Производственная санитария. Краткие санитарно-гигиенические условия труда на предприятии. Медицинское и санитарное обслуживание рабочих на предприятии. Профилактика профзаболеваний. Основные меры профилактики воздействия опасных и вредных производственных факторов на здоровье трудящихся.
	1
	2

	
	4
	Средства индивидуальной и коллективной защиты при проведении сварочных работ
	1
	2

	
	5
	Первая помощь при несчастных случаях. Самопомощь и первая доврачебная помощь. Приемы искусственного дыхания. Индивидуальный пакет, правила пользования им. Гигиена тела и одежды Первая помощь при несчастных случаях. 
	1
	2

	
	6
	Сварочный   пост:   основные   виды,   применение   стационарных   и переносных постов, комплектация оборудованием, приспособлениями и инструментом, защитными средствами. Типовое   оборудование   сварочного   поста:   разновидности,   общие требования. Принадлежности и инструменты сварщика.
	1
	2



	
	7
	Классификация источников питания сварочной дуги.
	1
	2

	
	8
	Сварочные трансформаторы: назначение, устройство, принцип работы, обслуживание. 
	1
	2

	
	9
	Сварочные трансформаторы
	
	

	
	10
	Сварочные выпрямители: назначение, устройство, технические характеристики, обслуживание.  
	1
	2

	
	11
	Сварочные выпрямители
	
	

	
	12
	Преобразователи: принцип действия, устройство, паспортные данные, технические характеристики. Способы регулирования сварочного тока.
	1
	2

	
	13
	Сварочный агрегат: устройство, принцип действия, назначение, область применения.
	1
	2

	
	14
	Инверторные источники питания: назначение, принципиальная схема, технологические преимущества.
	1
	2

	
	15
	Сварочные многопостовые системы: назначение, принципиальная схема, способы защиты от перегрузок. Правила обслуживания ИП дуги. Возможные неисправности ИП сварочной дуги, способы их устранения. 
	1
	2

	
	16
	Схема поста для дуговой сварки плавящимся электродом. Источники питания для дуговой сварки в защитных газах.
	1
	2

	
	17
	Источники питания для дуговой сварки в защитных газах. Схемы, принцип действия.
	
	

	
	18
	Аппаратура для  полуавтоматической и автоматической сварки.  Устройство, обслуживание установок. Организация рабочего места.
	1
	2

	
	
	Лабораторные работы:
	
	

	
	Изучение устройства сварочного трансформатора ТДМ-303У и снятие внешней характеристики
	6
	

	
	 Изучение устройства сварочного выпрямителя ВДМ -1600 и снятие регулировочной характеристики
	6
	

	
	Изучение устройства и работы сварочного агрегата на бензиновом и дизельном топливе.
	6
	

	
	Изучение условий труда электросварщика
	6
	

	
	Практические занятия:
	
	

	
	Выбор сварочного оборудования по заданным параметрам сварной конструкции. Выбор инструмента и принадлежностей сварщика.
	6
	

	
	Расшифровка маркировки источников питания сварочной дуги. Снятие технических характеристик источников питания переменного и постоянного тока используемых на рабочем месте.
	6
	

	
	Выявление неисправностей источников питания, методы их устранения.
	6
	

	Тема 1.2. Технология электродуговой сварки
	Содержание
	24
	

	
	1
	Сварочная дуга: определение, физическая сущность, виды, схемы. Строение дуги. Условия зажигания и устойчивость горения дуги. Магнитное дутье.
	1
	2

	
	2
	Сварные соединения и швы.  Классификация сварных швов: по внешнему виду, по протяженности, по действующему усилению, по выполнению. Требования, предъявляемые к сварочному шву
	1
	2

	
	3
	Строение сварного шва. Основные геометрические параметры сварного шва. Коэффициент формы шва, коэффициент выпуклости шва, катет шва, корень шва.
	1
	2

	
	4
	Конструктивные элементы разделки кромок под сварку. Разделка двух кромок. Смещение свариваемых кромок. Разделка кромок листов различной толщины. Угол разделки кромок. Угол скоса кромок. 
	1
	2

	
	5
	Напряжения и деформации сварных конструкций. Линейная усадка расплавленного металла. Деформации от продольной усадки. Деформации от поперечной усадки.
	1
	2

	
	6
	Подготовительно-сварочные работы.  Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций, правила подгонки деталей и узлов под сварку и заварку. 
	1
	2

	
	7
	Способы сборки конструкций. Приспособления для сборки и сварки конструкций: переносные универсальные. Контроль качества сборки деталей  
	1
	2

	
	8
	Параметры режима ручной дуговой сварки. Понятие, основные и дополнительные, их влияние на форму и размеры шва.
	1
	2

	
	9
	Сварочные материалы. Электроды для сварки плавящиеся : назначение, классификация, маркировка, требования. 
	1
	2

	
	10
	Неплавящиеся электроды для сварки: назначение, классификация, маркировка, требования.
	1
	2

	
	11
	Сварочная проволока: назначение, классификация, маркировка, требования.
	1
	2

	
	12
	Газы,  используемые при сварке: назначение, классификация, маркировка, требования, получение и хранение.
	1
	2

	
	13
	Техника   наплавки   швов.   Направления сварки (слева направо, справа налево, от себя, к себе). Колебательные движения электрода. Способы заполнения швов по длине и сечению. Многослойная сварка. Влияние угла наклона электрода и изделия.
	1
	2

	
	14
	Высокопроизводительные методы ручной дуговой сварки. Сварка с глубоким проплавлением.
	1
	2

	
	15
	Особенности сварки углеродистых сталей. Свариваемость сталей. Факторы, влияющие на свариваемость сталей. Классификация сталей по свариваемости.
	1
	2

	
	16
	Сварка низколегированных конструкционных сталей. Сварка низколегированных сталей.
	1
	2

	
	17
	Сварка высоколегированных сталей: хромоникелевых аустенитных нержавеющих, жаропрочных аустенитных, жаростойких (окалиностойких), хромистых нержавеющих. Кислотостойких и окалиностойких.
	1
	2

	
	18
	Техника сварки простых деталей (ручной дуговой, автоматической и полуавтоматической),  узлов и конструкций средней сложности
	1
	2

	
	19
	Сварка чугуна. Свойства и свариваемость чугуна. Сварка чугуна стальными шпильками.
	1
	2

	
	20
	Сварка меди и ее сплавов. Трудности сварки меди.
	1
	2

	
	21
	Техника и технология сварки медных труб различного диаметра.
	1
	2

	
	22
	Технология  сварки  под флюсом. 
	1
	2

	
	23
	Ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях.
	1
	2

	
	24
	Особенности выполнения электродуговой сварки при низких температурах. Приемы и особенности сварочно-сборочных операций. Выбор сварочных материалов. Охрана труда и техника безопасности при работе при отрицательных температурах.
	1
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 
	50
	

	Примерная тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий).

- Подготовка к практическим и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических и лабораторных  работ, отчетов и подготовка к их защите.

- Самостоятельное изучение типов разделки кромок. 

- Самостоятельное изучение обозначения сварных соединений и швов на чертежах.

Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы:

- роль сварки в машиностроении;

- доврачебная помощь при ушибах и растяжениях;

- доврачебная помощь при переломах;

- доврачебная помощь при черепно-мозговой травме;

- доврачебная помощь при ожогах;

- доврачебная помощь при отравлении газами;

- подготовка к работе сварочной цепи;

- требования к выполнению однопроходных швов;

- область применения плазменной и микроплазменной сварки;

- сварка титана и его сплавов;

- основные требования к организации рабочего места и безопасности выполнения работ при сварке неплавящимися электродами;

- индивидуальные и коллективные средства защиты;

- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ 

- пожарная безопасность при ручной дуговой сварке.
- Оформление фрагмента технологической документации технологического процесса 
	
	

	Учебная практика:

- выполнять ручную дуговую автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех положениях шва, кроме потолочного;

-
упражнения в пользовании оборудованием для ручной дуговой сварки, наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в нижнем положении шва плавящимися электродами, наплавка валика на наклонную пластину, однослойная сварка листового металла плавящимися электродами;

-
сварка пластин без разделки кромок, вертикальными и горизонтальными швами плавящимися электродами, сварка чугуна шпильками плавящимися электродами;

-
сварка швов углеродистых сталей в потолочном положении плавящимися электродами. Сварка несложных конструкций

-
сварка наклонных пластин из легированной стали неплавящимся электродом, сварка несложных изделий;

-
сварка кольцевых швов дуговой сваркой неплавящимися электродами;

-
сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой неплавящимися электродами.

	36
	

	Производственная практика

Виды работ

- ознакомление с требованиями правил безопасности труда и пожарной безопасностью, ознакомление с правилами внутреннего распорядка предприятия;

- сборка и сварка конструкций из листового металла и металла различного профиля ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

- изготовление сварной конструкций ручной дуговой сваркой плавящимся электродом из труб различного диаметра без разделки и с разделкой кромок;

- изготовление решетчатых и балочных конструкций из низкоуглеродистых и низколегированных сталей;

- изготовление конструкций из низколегированных сталей ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

- изготовление конструкций из углеродистой стали ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

- сварка поворотных и неповоротных стыков труб из легированной стали неплавящимся электродом в среде аргона;

- сварка поворотных стыков труб комбинированным способом, сварка труб «козырьком»;

-изготовление емкостей, не работающих под давлением из листового металла ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

- изготовление конструкции из тонколистового металла (элементов вентиляции, различных кожухов) ручной дуговой сваркой плавящимся и неплавящимся электродом;

- изготовление ферм многослойными швами ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

- заварка дефектов стального, чугунного, алюминиевого литья, сварка чугуна шпильками плавящимися электродами;

- сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой плавящимися и неплавящимися электродами.
- поверхностная очистка металла;

 -поверхностная вырезка канавок;

- вырезка дефектного участка сварного шва. 


	78
	

	Раздел 2. Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности
	
	188

	

	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ
	
	66
	

	Тема 2.1. Газосварочное оборудования  и оборудование для резки


	Содержание
	30
	

	
	1
	Требования ЕТКС. Газосварщик 2 разряда. Газосварщик 3 разряда. Область применения газосварочных работ в Красноярском крае.
	1
	2

	
	2
	Основы охраны труда при газовой сварке. Организация охраны труда. Вредные и опасные производственные факторы при газовой сварке. Индивидуальные средства защиты. Пожарная безопасность .
	1
	2

	
	3
	Требования к организации рабочего места.  Организация рабочего места. Организация безопасного выполнения газосварочных работ. Предупреждающие знаки и ограждения. Индивидуальные и коллективные средства защиты. 
	1
	2

	
	4
	Материалы для газопламенной сварки. Газы, применяемые при сварке. Карбид кальция. 
	1
	2

	
	5
	Кислород, его свойства, получение
	1
	2

	
	6
	Горючие газы
	1
	2

	
	7
	  Баллоны для сжатых и сжиженных газов: давление, емкости, окраска, надписи на баллонах. Хранение.
	1
	2

	
	8
	Ацетиленовые генераторы. Конструктивные особенности. Правила эксплуатации. Получение ацетилена. 
	1
	2

	
	9
	Предохранительные затворы. Принцип действия и конструкция. Правила эксплуатации жидкостных предохранительных затворов.
	1
	2

	
	10
	Газовые редукторы: редукторы для сжатых газов: назначение, классификация, устройство, работа, окраска, присоединительные элементы.
	1
	2

	
	11
	Газовые рукава (шланги): типы, окраска, применение, соединения.

Правила подготовки рукавов (шлангов) к работе.
	1
	2

	
	12
	Сварочные горелки. Классификация и конструктивные особенности горелок. Материал для газовых горелок и резаков.
	1
	2

	
	13
	Правила выбора горелки.  Правила безопасной работы с газовыми горелками. Инжекторные и безинжекторные горелки.
	1
	2

	
	14
	Организация работ в стационарных условиях. Централизованное газопитание. Индивидуальное питание рабочих мест от баллонов. Устройств адля фиксации газовых баллонов.
	1
	2

	
	15
	Резаки для кислородной резки. Устройство, назначение, принцип работы, правила эксплуатации. Приспособления для резки.
	1
	2

	
	16
	Резаки для кислородной резки  бензорезательными и керосинорезательными аппаратами. 

Устройство, назначение, принцип работы, правила эксплуатации.
	1
	2

	
	17
	Плазмотрон. Устройство, принцип работы, правила эксплуатации. Пожарная безопасность. 
	1
	2

	
	18
	Особенности эксплуатации газового оборудования в условиях отрицательных температур. Причины замерзания редукторов. Способы устранения замерзания редукторов. Способы предохранения от замерзания.
	1
	2

	
	Лабораторная работа «Изучение устройства и практическое испытание инжекторных горелок»
	6
	2

	
	Лабораторная работа «Изучение конструктивных особенностей и испытание в работе резаков для ручной резки металлов»
	6
	2

	Тема 2.2. Технология газовой сварки, кислородной и газовой резки.
	Содержание
	36
	

	
	1
	Образование сварочного пламени. Сущность процесса. Химическое взаимодействие. 
	1
	2

	
	2
	Виды сварочного пламени. Нормальное. Окислительное. Науглероживающее. Строение сварочного пламени.
	1
	2

	
	3
	Сварочные материалы, особенности замены ацетилена другими газами.
	1
	2

	
	4
	Области применения газовой сварки. Типы сварных соединений и швов.
	1
	2

	
	5
	Способы сварки: левый и правый способ сварки. 
	1
	2

	
	6
	Выбор режима сварки в зависимости от толщины и вида металла. Диаметр и номер насадки. Мощность пламени.
	1
	2

	
	7
	Особенности наложения  швов в различных пространственных положениях. В нижнем положении, в горизонтальном, вертикальном, потолочном. Сварка кольцевого шва.  Манипуляции мундштуком горелки при сварке.
	1
	2

	
	8
	Режимы  сварки углеродистых сталей. Режим сварки. Вид пламени. Мощность пламени. Выбор диаметра присадочной проволоки. Скорость сварки. Угол наклона мундштука горелки. 
	1
	2

	
	9
	Технология сварки низкоуглеродистых конструкционных  сталей. Низкоуглеродистые, среднеуглеродистые, высокоуглеродистые стали. Техника сварки: правый и левый способы. Трудности при сварке. 
	1
	2

	
	10
	Технология сварки среднеуглеродистых конструкционных  сталей. Технологические особенности.
	1
	2

	
	11
	Технология сварки легированных сталей. Низколегированные, среднелегированные,   высоколегированные стали. Дополнительные меры. Порядок наложения длинных швов при сварке листов.
	1
	2

	
	12
	Сварка цветных металлов. Сварка меди. Сварка латуни. Сварка бронзы. Техника сварки. Характерные особенности. Дополнительные меры. 
	1
	2

	
	13
	Сварка алюминия и его сплавов. Трудности при сварке. Характерные особенности сварки. 
	1
	2

	
	14
	Технологическая свариваемость чугуна.   Способы сварки.   Характеристика пламени. Трудности при сварке. Горячая и холодная сварка чугуна.  
	1
	2

	
	15
	Технология кислородной резки. Режимы резки.
Условия резки металлов, подготовка к резке, разметка вручную на переносных, стационарных машинах во всех положениях сварного шва. 
	1
	2

	
	16
	Техника резки. Разделка кромок листа под сварку двумя резаками. Резка двутавра. Резка уголка. Резка швеллера. Резка прутков. Резка поворотных труб.
	1
	2

	
	17
	Кислородно-флюсовая резка. Схемы подачи флюса. Резка кислородным копьем.
	1
	2

	
	18
	Резка плавлением.  Особенности резки. Скорость резки. Обработка кромок.
	1
	2

	
	19
	Лазерная резка. Лазерные установки. Газолазерная резка металлов и сплавов. 
	1
	2

	
	20
	Способ плазменной резки. Устройство и принцип работы плазмотрона. Технология наложения шва. 
	1
	2

	
	21
	Плазменная резка листов из низкоуглеродистой стали. Плазмообразующие газы. 
	1
	2

	
	22
	Плазменная резка цветных металлов и сплавов.
	1
	2

	
	23
	Термогазоструйная резка. Положение резака. Первая группа с восстановительной струей. Вторая группа с окислительной струей.  Применяемые газы. 
	1
	2

	
	24
	Газовая сварка  конструкций в северных условиях. Подготовка металла к сварке, выбор режимов сварки и термообработки. 
	1
	2

	
	Лабораторная работа «Подбор режимов газовой сварки для металла в зависимости от толщины металла в различных пространственных положениях»
	6
	2

	
	Практическая  работа « Подбор режима резки различных металлов и сплавов»
	6
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 
	38
	

	Примерная тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

- Решение практических задач по определению остатка газа в баллонах различного назначения
- Подготовка презентаций и докладов по теме раздела 2
	
	

	Учебная практика:

- выбор вида пламени и регулировка мощности пламени, выбор положения мундштука горелки при сварке металла различной толщины;

- расплавление основного металла и формирование сварного шва без присадочного материала за счет отбортовки;

- газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем положении шва;

- газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в вертикальном положении шва;

- газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в горизонтальном положении шва;  - сварка несложных изделий.

- определение типовых неисправностей и отклонений от технических требований газовых баллонов, редукторов и рукавов (шлангов).

- подготовка резака к работе. Предварительные испытания  нового резака. Подготовка поверхности металла под резку. Выполнение работ по вырезке по разметке вручную.

- разделительная ручная  кислородная резка: резка пластин со скосом и без скоса кромок, вырезка отверстий без скоса кромок, резка профильного и сортового металла; труб.

- поверхностная кислородная резка, подбор режимов резки: основные показатели режима, принципы их выбора.

- плазменная резка углеродистых и легированных сталей.


	30
	

	Производственная практика

Виды работ

- выполнять ручную кислородную резку листового и сортавого металла из углеродистой стали

- выполнять резку бензорезательными  аппаратами на заданные размеры с вырезом узлов и частей машин;  

- выполнять резку  керосинорезательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных металлов

- осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей

-  осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

- выполнять наплавку раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности; 

- производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

- выполнять плазменную или газовую сварку простых деталей, узлов и конструкций из цветных металлов и сплавов и средней сложности конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

- выполнять ручную дуговую сварку деталей, узлов и конструкций из конструкционных и легированных сталей с последующим выявлением и устранением дефектов 

сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

- выполнять ручную дуговую, газовую сварку, автоматическую и полуавтоматическую сварку узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;


	54
	

	Раздел 3. Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	
	132

	

	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ
	
	64
	

	Тема 3.1. 

Дефекты сварных соединений


	Содержание
	64
	

	
	1
	Дефекты сварных соединений. Классификация, виды.
	1
	2

	
	2
	Дефекты подготовки и сборки
	1
	2

	
	3
	Дефекты сварки
	1
	2

	
	4
	Методы исправления дефектов сварного соединения 
	1
	2

	
	5
	Требования, предъявляемые к сварочному шву и поверхностям после проведения сварочных работ.
	1
	2

	
	6
	Дефекты сборки под сварку трубных соединений
	1
	2

	
	7
	Дефекты сборки под сварку монтажных изделий
	1
	2

	
	8
	Дефекты корня  шва, выполненные электросваркой и газовой сваркой.
	1
	2

	
	9
	Внутренние дефекты. Причины возникновения. Способы выявления 
	1
	2

	
	10
	Устранение внутренних дефектов
	1
	2

	
	11
	Наружные дефекты сварного шва. Причины возникновения. Способы выявления. 
	1
	2

	
	12
	Устранение наружных дефектов
	1
	2

	
	13
	Методы предупреждения и способы устранения дефектов сварного шва в условиях  отрицательных температур
	1
	2

	
	14
	Контроль качества сварных соединений. Классификация методов контроля.
	1
	2

	
	15
	Контроль внешним осмотром и измерением
	1
	2

	
	16
	Определение механических свойств и структуры металла сварных соединений
	1
	2

	
	17
	Неразрушающие методы контроля. Радиографический контроль. 
	1
	2

	
	18
	Схемы контроля  сварных соединений
	1
	2

	
	19
	Ультразвуковой контроль
	1
	2

	
	20
	Схемы прозвучивания стыковых соединений швов
	1
	2

	
	21
	Неразрушающие методы контроля. Магнитная дефектоскопия.
	1
	2

	
	22
	Капиллярная дефектоскопия
	1
	2

	
	23
	Неразрушающие методы контроля.  Акустические методы. 
	1
	2

	
	24
	Контроль проникающими веществами
	1
	2

	
	25
	Методы контроля течеисканием. Капиллярные.
	1
	2

	
	26
	Методы контроля течеисканием. Компрессионные.
	1
	2

	
	27
	Методы контроля течеисканием. Ваккуумные.
	1
	2

	
	28
	Разрушающие методы контроля. Испытания образцов.
	1
	2

	
	29
	Сравнительная эффективность методов неразрушающего контроля
	1
	2

	
	30
	Статические механические испытания
	1
	2

	
	31
	Динамические механические испытания
	1
	2

	
	32
	Дефекты сварных соединений, возникающие при сварке при низких температурах.  Специфика низкотемпературных дефектов. Причины возникновения.
	1
	2

	
	33
	Устранение дефектов соединений, выполненных сваркой плавлением
	1
	2

	
	34
	Основные методы устранения дефектов в сварных соединениях
	1
	2

	
	35
	Дефекты сварных соединений, возникающие при сварке при низких температурах. Способы их предупреждения и устранения. 
	1
	2

	
	36
	Дефекты сварки и заварки чугунных труб большого диаметра. Выявление, способы устранения.
	1
	2

	
	37
	Дефекты сварки и заварки труб малого диаметра. Выявление, способы устранения.
	1
	2

	
	38
	Дефекты сварки медных труб. Выявление, способы устранения.
	1
	2

	
	39
	Дефекты сборки под сварку полипропиленовых труб.  Выявление, способы устранения.
	1
	2

	
	40
	Контроль операций сборки и подготовки под сварку
	1
	2

	
	Практическое занятие «Испытания плотности сварных швов различными методами с соблюдением правил техники безопасности »
	6
	2

	
	Практическое занятие «Выявление наружных дефектов сварного шва различными способами»
	6
	2

	
	Практическое занятие «Выявление дефектов сварных швов  при сварке изделий из чугуна с сопутствующим подогревом» 
	6
	2

	
	Практическое занятие «Выявление дефектов и газопламенная правка трубного соединения»

	6
	2

	Самостоятельная работа при изучении раздела 
	20
	

	Примерная тематика домашних заданий

- Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

- Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

- Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке 
- Подготовка презентаций по теме «Дефекты сварных соединений»
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

- Ознакомление с технологической документацией.

- Проверка сборочно-сварочного оборудования на безопасность производства работ.

- Проверка наличия и соответствия требованиям ГОСТ контрольно-измерительных инструментов.
	18
	

	Производственная практика

Виды работ

-выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных металлов и с сохранением или вырезом узлов и частей машин;

-осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

-выполнять наплавку раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности; 

-производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

-выполнять ручную дуговую, плазменную, газовую сварку, автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

- ознакомление с правилами внутреннего распорядка, организации производственного процесса по сборке сварных конструкций и правилами техники безопасности.

- ознакомление с технологической документацией по контролю качества  конкретных изделий.

 - выполнение операций по контролю соответствия сварных конструкций ТУ.
	30
	

	Всего
	568
	


5. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.

5.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие учебного кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»; мастерских «Слесарная», «Сварочная»; полигон «Сварочный».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест:

-  кабинет «Теоретических основ сварки и резки металлов»:

рабочие места по количеству обучающихся;

рабочее место преподавателя;

комплект учебно-методических материалов; методические рекомендации и разработки;

макеты (в разрезе) газовых баллонов, газовых редукторов, шлангов (рукавов), вентилей и т.д.;

макеты, плакаты и типовые стенды «Виды сварных соединений и швов», «Разделка кромок», «Газовая сварка» и «Сборочно-сварочные приспособления и стенды», «Измерительные инструменты и приспособления»

Технические средства обучения: 

персональный компьютер ПК;

проектор.

Оборудование мастерских и рабочих мест в мастерских:

Слесарной:

рабочие места по количеству обучающихся; 

станки настольно-сверлильные, заточные и т.д.;

набор слесарных и измерительных инструментов;

приспособления для правки и рихтовки;

заготовки для выполнения слесарных работы;

набор плакатов;

2. Сварочной:

газосварочный пост;

макеты и плакаты газосварочного оборудования.

Оборудование сварочного полигона  и рабочих мест на полигоне:

рабочие места по количеству обучающихся; 

сборочно-сварочные стенды; 

сборочные приспособления; 

технологическая документация по сборке; 

сварочный пост ручной электродуговой сварки.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточенно.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

1. Основные источники:

1.1. Учебники:
1.1.1. Маслов В.И., Сварочные работы: Учебник для нач. проф. образования.- М.; Издательский центр «Академия»,2002.
1.1.2. Овчинников В.В., Технология электросварочных и газосварочных работ: М.; Издательский центр «Академия»,2012.

1.1.3. Овчинников В.В., Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов: М.; Издательский центр «Академия»,2012.

1.1.4. Сварка и резка материалов: учеб. пособие для нач. проф. образования; под ред. Ю.В.Казакова. – М.: Издательский центр «Академия», 2010.
1.1.5. Овчинников В.В., Дефекты сварного соединения: учеб. пособие для нач. проф. Образования - .- М.; Издательский центр «Академия»,2008.

2. Дополнительные источники:

2.1.  Учебники и  учебные пособия:

2.1.1.Покровский Б.С. Основы технологии сборочных работ: Учеб. пособие для нач. проф. образования. - М.: Издательский центр «Академия», 2004

2.1.2.Макиенко Н.И. Практические работы по слесарному делу: Учеб. пособие для сред. ПТУ.-М.: Высш. шк., 1987

2.2. Электронные учебники:

2.2.1. Иллюстрированное пособие сварщика. Электронный учебник 

     2.2.2. Электронная версия учебных элементов сварщик ручной дуговой сварки

     2.2.3. Электронная версия учебных элементов газосварщик 

2.3. Журналы:

2.3.1. «Сварочное производство», М., №№ за 2005-2010 годы
2.3.2. «Информационные технологии», М., №№ за 2005-2010 годы
2.4. Информационные ресурсы:

2.4.2. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. Форма доступа – http://www.consultant.ru.

2.4.3. Электронный ресурс «Сварка».

Форма доступа:

www.svarka-reska.ru
www.svarka.net
www.prosvarkу.ru
websvarka.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

осваивающих  образовательные программы НПО осуществляется в учебных, учебно - производственных мастерских,  на учебных полигонах, а также на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением 

Дисциплины и модули, изучение которых  предшествовало  освоению данного модуля:

основы инженерной графики;

-  основы материаловедения;

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего или высшего профессионального образования по специальностям сварочного производства («Технология и оборудование сварочного производства», «Сварочное производство») и опыта деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы. Преподаватели должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты, имеющие среднее или высшее профессиональное образование по специальностям сварочного производства.

Мастера производственного обучения: должны иметь среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемого модуля и 4-6 разряды по профессии рабочего. Мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
6. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Производить электродуговую сварку металлических конструкций различной сложности.
	- выполнение  сварки деталей различной сложности и различных материалов;

- обоснованный выбор режимов дуговой и плазменной  сварки;

- обоснованный выбор сварочных материалов.  
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных и практических работ по темам МДК

Зачеты по производственной практике

	Производить газовую сварку и резку металлических конструкций различной сложности.
	 - правильность подготовки газовых баллонов;

- правильность проверки баллонов на наличие газа, исправности вентиля и  установки баллонов от места сварки;

- правильность проверки исправности газового редуктора и его подключения к баллону;

- правильность проверки защитной аппаратуры от обратного удара;

- правильность проверки исправности горелки, шлангов;

- определение неисправностей в оборудовании.
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных и практических работ по темам МДК

Зачеты по производственной практике

	Осуществлять контроль качества сварочных работ.
	- правильность выбора методов контроля качества сварных швов;

- соблюдение отклонения размеров в пределах допустимых норм;

- обоснованность выбора измерительного инструмента в соответствии  со сложностью  изделия.
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных и практических работ по темам МДК

Зачеты по производственной практике

	Производить испытания сварных швов.
	-особенности и правила проведения испытания плотности сварных швов различными методами с соблюдением правил техники безопасности.
	Текущий контроль в форме:

- защиты  практических работ;

- контрольных и практических работ по темам МДК

Зачеты по производственной практике


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- объяснение значимости  подготовительных работ для  качества  выпускаемого изделия;

- участие в работе кружка технического творчества;

- наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики;

- участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п.
	Экспертное наблюдение и оценка на прак-тических заня-тиях,  конкурсах и во внеучебной деятельности.

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области подготовки металла к сварке;

оценка эффективности и качества выполнения;
	Наблюдение и экспертная оцен-ка эффектив-ности и правиль-ности принима-емых решений на практических  занятиях,  в процессе учебной и производствен-ной практик.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	- оптимальный отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Наблюдение и экспертная оцен-ка эффектив-ности и правиль-ности самоана-лиза принима-емых решений на практических  занятиях, в про-цессе учебной и производствен-ной практик.

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- оптимальный отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Наблюдение и экспертная оцен-ка эффективно-сти и правильнос-ти выбора информации для выполнения про-фессиональных задач в области подготовки металла к сварке в процессе учеб-ной и производст-венной практик.

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	- грамотное использование коммуникационных технологий;
-  оптимальный выбор методов взаимодействия в информационной среде посредством современных методов коммуникаций:

- умение ориентироваться в больших объемах полученной профессиональной информации.
	Наблюдение и экспертная оцен-ка эффектив-ности и правиль-ности самоана-лиза принима-емых решений на практических  занятиях, в про-цессе учебной и производствен-ной практик

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	-  эффективное взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики.
	Наблюдение и экспертная оценка коммуни-кабельности.



	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- планирование внеурочной  работы с учетом подготовки к исполнению воинской обязанности  

по военно-патриотическому воспитанию
	Наблюдение и экспертная оценка планов, конспектов мероприятий.
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Рассмотрено на заседании методической комиссии

                                                                           протокол №___ от ___________ 2013г.

                                                                                         Председатель М.К.___________ Лаптёнок М.В.        

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  II курс

Учебной практики

	№ тем
	Наименование тем, подтем.
	Распределение времени

	
	
	Всего часов
	В том числе

	
	
	
	На инстр.
	На упр.
	На
п/деят.

	
	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ 
	90
	4,5
	85,5
	

	Раздел 1.
	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	36
	1,8
	34,2
	

	1.2
	Технология электродуговой сварки 

	36
	1,8
	34,2
	

	Раздел 2
	Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности.
	36
	1,8
	34,2
	

	2.2
	Технология газовой сварки, кислородной и газовой резки.
	36
	1,8
	34,2
	

	Раздел 3.
	Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	18
	0,9
	17,1
	

	3.1
	. Дефекты сварных соединений


	12
	0,6
	11,4
	

	
	Проверочная работа

(Дифференцированный зачет)
	6
	0,3
	5,7
	

	
	всего
	90
	4,5
	85,5
	


Зам. директора по УПР

__________Евсеева В.М. 

«___»__________ 2013г.

Перечень 

учебно-производственных работ

на 2013-2014учебный год

Группа: 21  по профессии 270839.01 Монтажник санитарно-технических,

 вентиляционных систем и оборудования
курс:   второй

                      Мастер п\о Махотина В.А.

Рассмотрено на заседании методической комиссии

                                                                           протокол №___ от ___________ 2013г.

                                                                                         Председатель М.К.___________ Лаптёнок М.В.
Содержание и виды работ обучающихся

 по профессии 270839.01 Монтажник санитарно-технических, вентиляционных систем и оборудования
	№ темы, подтемы программы
	Наименование тем, подтем программы
	Время на изучение тем, подтем
	Наименование учебно-производственных работ
	Сложность    работ
	Рабочая норма     времени
	Переводной коэффициент
	Ученическая          норма времени
	Кол. Раб.(шт) на 1обучающегося
	Отметка  о выполн.

	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	На инструктаж
	На упражнения
	На пр. деят.
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ 
	90
	4,5
	85,5
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	36
	1,8
	34,2
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	Тема 1.2. Технология электродуговой сварки 

	36
	1,8
	34,2
	
	1.выполнять ручную дуговую автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех положениях шва, кроме потолочного

2. упражнения в пользовании оборудованием для ручной дуговой сварки, наплавка валиков на пластины из углеродистой стали в нижнем положении шва плавящимися электродами, наплавка валика на наклонную пластину, однослойная сварка листового металла плавящимися электродами;

3.сварка пластин без разделки кромок, вертикальными и горизонтальными швами плавящимися электродами, сварка чугуна шпильками плавящимися электродами;

4. сварка швов углеродистых сталей в нижнем положении плавящимися электродами. Сварка несложных конструкций

-сварка наклонных пластин из легированной стали неплавящимся электродом, сварка несложных изделий;

5. сварка кольцевых швов дуговой сваркой неплавящимися электродами;

6. -сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой неплавящимися электродами.
	2

2

2

2

2

2


	4

4

4

4

4

4
	1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5


	6

6

6

6

6

6


	1

1

1

1

1

1
	

	2
	Раздел 2. Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности.

	36
	1,8
	34,2
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	Тема 2.2. Технология газовой сварки, кислородной и газовой резки.
	36
	1,8
	34,2
	
	1.выбор вида пламени и регулировка мощности пламени, выбор положения мундштука горелки при сварке металла различной толщины;  расплавление основного металла и формирование сварного шва без присадочного материала за счет отбортовки;

2. газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем положении шва; газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в вертикальном положении шва;

3. газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в горизонтальном положении шва;  - сварка несложных изделий.

 определение типовых неисправностей и отклонений от технических требований газовых баллонов, редукторов и рукавов (шлангов).

4. подготовка резака к работе. Предварительные испытания  нового резака. Подготовка поверхности металла под резку. Выполнение работ по вырезке по разметке вручную.

5. разделительная ручная  кислородная резка: резка пластин со скосом и без скоса кромок, вырезка отверстий без скоса кромок, резка профильного и сортового металла; труб. поверхностная кислородная резка, подбор режимов резки: основные показатели режима, принципы их выбора.

6.  плазменная резка углеродистых и легированных сталей.
	3

3

3

3

3

3


	4,3

4,3

4,3

4,3

5

5
	1,4

1,4

1,4

1,4

1,2

1,2
	6

6

6

6

6

6
	1

1

1

1

1

1
	

	
	Раздел 3. Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	18
	0,9
	17,1
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1
	Тема 3.1. Дефекты сварных соединений


	12
	0,6
	11,4
	
	1.Ознакомление с технологической документацией

2. Проверка сборочно-сварочного оборудования на безопасность производства работ. Проверка наличия и соответствия требованиям ГОСТ контрольно-измерительных инструментов.
	3

3


	6

6
	1

1


	6

6
	1

1
	

	
	Проверочная работа

(Дифференцированный зачет)
	6
	0,3
	5,7
	
	
	3
	6
	1
	6
	1
	

	
	всего
	90
	4,5
	85,5
	
	
	
	
	
	
	
	


    «Утверждаю»

Зам. директора по УПР

__________Евсеева В.М. 

«___»__________ 2013г.

Тематический план

 производственной практики
на 2013-2014учебный год

Группа: 21  по профессии 270839.01 Монтажник санитарно-технических,

 вентиляционных систем и оборудования
курс:   третий

                        Мастер п\о Махотина В.А.

Рассмотрено на заседании методической комиссии

                                                                           протокол №___ от ___________ 2013г.

                                                                                         Председатель М.К.___________ Лаптёнок М.В.        

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН  III курс

производственной практики

	№ тем
	Наименование тем, подтем.
	Распределение времени

	
	
	Всего часов
	В том числе

	
	
	
	На инстр.
	На упр.
	На
п/деят.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ 
	168
	8,4
	159,6
	

	
	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	78
	3,9
	74,1
	

	1.2
	Тема 1.2. Технология электродуговой сварки 

	78
	3,9
	74,1
	

	2
	Раздел 2. Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности.
	60
	3
	57
	

	2.2
	Тема 2.2. Технология газовой сварки, кислородной и газовой резки.
	60
	3
	57
	

	
	Раздел 3. Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	30
	1,5
	28,5
	

	3.1
	Тема 3.1. Дефекты сварных соединений


	30
	1,5
	28,5
	

	
	Проверочная работа

(Дифференцированный зачет)
	6
	0,3
	5,7
	

	
	всего
	168
	8,4
	159,6
	


Зам. директора по УПР

__________Евсеева В.М. 

«___»__________ 2013г.

Перечень 

учебно-производственных работ

на 2013-2014учебный год

Группа: 31  по профессии 270839.01 Монтажник санитарно-технических,

 вентиляционных систем и оборудования
курс:   третий

                      Мастер п\о Махотина В.А.

Рассмотрено на заседании методической комиссии

                                                                           протокол №___ от ___________ 2013г.

                                                                                         Председатель М.К.___________ Лаптёнок М.В.

Содержание и виды работ обучающихся

 по профессии 270839.01 Монтажник санитарно-технических, вентиляционных систем и оборудования
	№ темы, подтемы программы
	Наименование тем, подтем программы
	Время на изучение тем, подтем
	Наименование учебно-производственных работ
	Сложность    работ
	Рабочая норма     времени
	Переводной коэффициент
	Ученическая          норма времени
	Кол. Раб.(шт) на 1обучающегося
	Отметка  о выполн.

	
	
	Всего часов
	В том числе
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	На инструктаж
	На упражнения
	На пр. деят.
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	МДК.03.01. Технология электросварочных и газосварочных работ 
	168
	8,4
	159,6
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Раздел 1. Электродуговая сварка металлических конструкций различной сложности.


	78
	3,9
	74,1
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	Тема 1.2. Технология электродуговой сварки 

	78
	3,9
	74,1
	
	1. ознакомление с требованиями правил безопасности труда и пожарной безопасностью, ознакомление с правилами внутреннего распорядка предприятия; сборка и сварка конструкций из листового металла и металла различного профиля ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

2. изготовление сварной конструкций ручной дуговой сваркой плавящимся электродом из труб различного диаметра без разделки и с разделкой кромок;

3. изготовление решетчатых и балочных конструкций из низкоуглеродистых и низколегированных сталей;

4. изготовление конструкций из низколегированных сталей ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

5. изготовление конструкций из углеродистой стали ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

6. сварка поворотных и неповоротных стыков труб из легированной стали неплавящимся электродом в среде аргона;

7. сварка поворотных стыков труб комбинированным способом, сварка труб «козырьком»;

8.изготовление емкостей, не работающих под давлением из листового металла ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

9. изготовление конструкции из тонколистового металла (элементов вентиляции, различных кожухов) ручной дуговой сваркой плавящимся и неплавящимся электродом;

10. изготовление ферм многослойными швами ручной дуговой сваркой плавящимся электродом;

11. заварка дефектов стального, чугунного, алюминиевого литья, сварка чугуна шпильками плавящимися электродами;

12. сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой плавящимися и неплавящимися электродами.

13. поверхностная очистка металла; поверхностная вырезка канавок;

вырезка дефектного участка сварного шва. 


	3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3


	3

3

3

3

3

3

3

3

3

3,8

3,8

3,8

3,8
	2

2

2

2

2

2

2

2

2

1,6

1,6

1,6

1,6
	6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1


	

	2
	Раздел 2. Газовая сварка и резка металлических конструкций различной сложности.
	60
	3
	57
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	Тема 2.2. Технология газовой сварки, кислородной и газовой резки.
	60
	3
	57
	
	1.выполнять ручную кислородную резку листового и сортавого металла из углеродистой стали

2.выполнять резку бензорезательными  аппаратами на заданные размеры с вырезом узлов и частей машин;  

3.выполнять резку керосино- резательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных металлов

4.осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей

5.осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

6.выполнять наплавку раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности; 

7.производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

8.выполнять плазменную или газовую сварку простых деталей, узлов и конструкций из цветных металлов и сплавов и средней сложности конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

9.выполнять ручную дуговую сварку деталей, узлов и конструкций из конструкционных и легированных сталей с последующим выявлением и устранением дефектов  сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

10.выполнять ручную дуговую, газовую сварку, автоматическую и полуавтоматическую сварку узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;


	3

3

3

3

3

3

3

3

3

3


	3,8

3,8

3,8

4,3

4,3

4,3

4,3

5

5

5


	1,6

1,6

1,6

1,4

1,4

1,4

1,4

1,2

1,2

1,2
	6

6

6

6

6

6

6

6

6

6
	1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
	

	
	Раздел 3. Контроль качества сварочных работ. Испытания сварных швов.
	30
	1,5
	28,5
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.1
	Тема 3.1. Дефекты сварных соединений


	30
	1,5
	28,5
	
	1.выполнять ручную кислородную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на заданные размеры с выделением отходов цветных металлов и с сохранением или вырезом узлов и частей машин; осуществлять ручное дуговое воздушное строгание простых и средней сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях; 

2. выполнять наплавку раковин и трещин в деталях, узлах и отливках средней сложности; производить предварительный  сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;  

3.выполнять ручную дуговую, плазменную, газовую сварку, автоматическую и полуавтоматическую сварку простых деталей, узлов и конструкций из конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов и средней сложности деталей, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей;

4.ознакомление с правилами внутреннего распорядка, организации производственного процесса по сборке сварных конструкций и правилами техники безопасности. ознакомление с технологической документацией по контролю качества  конкретных изделий. выполнение операций по контролю соответствия сварных конструкций ТУ.
	3

3

3

3
	5

5

6

6
	1,2

1,2

1

1


	6

6

6

6
	1

1

1

1
	

	
	Проверочная работа

(Дифференцированный зачет)
	6
	0,3
	5,7
	
	
	3
	6
	1
	6
	
	

	
	всего
	168
	8,4
	159,6
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