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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

«Технология отрасли»
       1.1. Область применения рабочей программы
        Рабочая программа учебной дисциплины «Технология отрасли» является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), утверждённым приказом Министерства образования и науки РФ от 9 декабря 2016 г. N 1580, укрупненная группа 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
         Рабочая программа разработана на основе примерной основной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), организация разработчик Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение Свердловской области  

 «Верхнесалдинский авиаметаллургический техникум».
       1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в профессиональный цикл, общепрофессиональные дисциплины.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли;

· проектировать участки механических цехов;

· нормировать операции технологического процесса.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.
В результате освоения учебной дисциплины обучающий должен владеть компетенциями:
Общие компетенции, включающие в себя способность:

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.

Профессиональные компетенции:

ПК 3.1. Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования.

ПК 3.2. Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов.
ПК 3.3. Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  - 80 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  - 68 часов;

теоретическое обучение  -  48 часов;

практические занятия  - 20 часов;

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	80

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	68

	в том числе:
	

	     практические занятия
	20

	Промежуточная аттестация:  
	12


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология отрасли»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций

	1
	2
	3
	4

	 Раздел 1 Основы технологии машиностроения
	28
	

	Тема 1.1

Структура машиностроительного производства.
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Характеристика машиностроительного производства. Особенности отрасли и перспективы ее развития. Предприятие и его признаки. Типы машиностроительного производства: единичное, серийное, массовое.
	
	

	
	2
	Классификация сырья. Требования к сырью.  Показатели, характеризующие сырье, и их влияние на формирование свойств готового продукта. 
	
	

	
	3
	Ассортимент, основные виды продукции отрасли. Классификация и основные характеристики продукции.
	
	

	
	4
	Структура машиностроительного предприятия. Виды производственной структуры. Факторы, определяющие производственную структуру предприятия. Производственная структура механического цеха. Организация вспомогательного и обслуживающего производства: инструментальное, ремонтное, энергетическое, складское и транспортное хозяйство.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Определение типа производства, исходя из выпуска продукции.
	
	

	Тема 1.2

Организация производственного и технологического процессов.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Производственный процесс и принцип его организации. Виды перемещений предметов труда и длительность производственного цикла. Технологический процесс и его структура.
	
	

	
	2
	Формы и методы организации производственного и технологического процессов. Участки механических цехов, принцип их проектирования.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Проектирование участка цеха.
	
	

	Тема 1.3

Технологическое обеспечение качества изделий. 

Базирование и базы.
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Точность изготовления деталей в машиностроении. Качество поверхностей деталей машин.
	
	

	
	2
	Технологичность конструкции изделия и его элементов.
	
	

	
	3
	Базы, виды баз, базирование заготовки при обработке. Принципы базирования. Выбор баз. Погрешности, связанные с выбором баз. Условные обозначения базовых поверхностей в технологической документации.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Выполнение схемы базирования.
	
	

	Раздел 2 Технологические процессы и технология производства деталей машин.


	40
	

	Тема 2.1

Методы получения заготовок.
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Характеристики методов получения заготовок.  Выбор метода получения заготовок. Влияние выбора метода получения заготовки на характер технологического процесса. 
	
	

	
	2
	Исходные данные для проектирования технологического процесса получения заготовок.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Разработка технологического процесса получения литых заготовок.
	
	

	
	2
	Разработка технологического процесса получения заготовки свободной ковкой.
	
	

	Тема 2.2

Обработка заготовок на металлорежущих станках.
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Основные виды обработки резанием и применяемое технологическое оборудование. Требования, предъявляемые к конструкции деталей при механической обработке.
	
	

	
	2
	Технология обработки тел вращения.
	
	

	
	3
	Особенности процессов фрезерования и шлифования
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Определение припусков на механическую обработку.
	
	

	
	2
	Изучение процессов обработки заготовок, фрезерование, шлифование.
	
	

	Тема 2.3

Технология изготовления типовых 

деталей.
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1
	Общие положения разработки технологических процессов: выбор технологического оборудования, выбор технологической оснастки, выбор средств контроля.
	
	

	
	2
	Формы организации технологических процессов и их разработка.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Проектирование технологического процесса механической обработки детали.
	
	

	Тема 2.4

Технология 

сборочных 

процессов.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
	Виды соединений и их характеристика. Требования, предъявляемые к конструкции изделия при сборке. Подготовка деталей к сборке. Процессы сборки неподвижных неразъемных и разъемных соединений. 
	
	

	
	2
	Технологические методы, обеспечивающие точность сборки.
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1
	Изучение  технологических схем  сборки типовых узлов машин и механизмов.
	
	

	Промежуточная аттестация
	12
	

	Всего:
	80
	


3. условия реализации программы  УЧЕБНОЙ  дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому  обеспечению

Стенды

стенды настенные с изображением оборудования «Информация»

Учебное оборудование

Колонный аппарат

- Центробежный насос

- Кожухотрубчатый теплообменник Барабанная мельница

Электрический фильтр

Элеватор

Пластинчатый транспортер

Щековая дробилка

Шнековая центрифуга

Дисковый фильтр

Вентиль

Центрифуг

Турбокомпрессор

Шестеренчатый насос

Система цилиндр-поршень

Коробка передач для ВАЗ 2106

Мельница самоизмельчения

Коленчатый вал

Изношенная шестерня

· автоматизированное рабочее место преподавателя;

· посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

· набор инструментов и приспособлений;

· комплект учебно-методической документации.

Технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным обеспечением и телевизор. 

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов,  дополнительной 
литературы

Основные источники: 

1. Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — Режим доступа:  https://biblio-online.ru/viewer/tehnologiya-mashinostroeniya-432450#page/4 
2. Технология машиностроения : учебник и практикум для среднего профессионального образования / А. В. Тотай [и др.] ; под общей редакцией А. В. Тотая. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09041-3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — Режим доступа: https://biblio-online.ru/viewer/tehnologiya-mashinostroeniya-433507#page/5 

3. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего профессионального образования / А. А. Черепахин, В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 218 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-05994-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — Режим доступа: https://biblio-online.ru/viewer/tehnologicheskie-processy-v-mashinostroenii-436535#page/3
Дополнительные источники:
1. Булавинцева И.А. Машиностроительное производство. М., Академия, 2010.
2. Самойлова Л.Н., Юрьева Г.Ю., Гирн А.В. Технологические процессы в машиностроении. СПб., Лань, 2011.
3. Скворцов В.Ф. Основы технологии машиностроения. Томск, ТПУ, 2012.

4. Холодкова А.Г. Общая технология машиностроения. М., Академия, 2009.
Интернет-ресурсы:

1 http//www.tehlit.ru Техническая литература – Режим доступа: свободный – Загл. с экрана.

2 http//www.pntdoc.ru – Портал нормативно-технический – Режим доступа:  свободный – Загл. с экрана.

4. Контроль и оценка результатов освоения  УЧЕБНОЙ 
Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения:
	

	проектировать операции технологического процесса производства продукции отрасли;
	- оценка результатов выполнения работ на практических занятиях;

- письменная проверка, тестовый контроль

	проектировать участки механических цехов;
	- оценка результатов выполнения работ на практических занятиях;

- письменная проверка, тестовый контроль

	нормировать операции технологического процесса. 
	- оценка результатов выполнения работ на практических занятиях;

- письменная проверка, тестовый контроль

	Знания: 
	

	принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;
	- защита рефератов;

- письменная проверка, тестовый контроль

	технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.


	- оценка результатов выполнения работ на практических занятиях;

- письменная проверка, тестовый контроль
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