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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02 «Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования»
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с требованиями ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), утверждённым приказом Министерства образования и науки РФ от 9 декабря 2016 г. N 1580.входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00 «Машиностроение».
Максимальная учебная нагрузка обучающихся включает в себя вариативную часть, количество часов которой и вновь введенные профессиональные компетенции согласованы с работодателем.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт в: 

проведении регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;

диагностировании промышленного оборудования и дефектации его элементов;

выполнении ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
уметь:
  выбирать эксплуатационно-смазочные материалы для технического обслуживания оборудования;

пользоваться контрольно-измерительным инструментом;

выполнять эскизы деталей при ремонте;

определять способы обработки деталей;

обрабатывать детали в целях восстановления работоспособности оборудования ручным и механизированным способом;

пользоваться нормативной и справочной литературой,

знать:
 условные обозначения на машиностроительных чертежах и схемах;

особенности технического обслуживания промышленного оборудования отрасли;

методы восстановления деталей;

правила техники безопасности при выполнении монтажных и пусконаладочных работ,

     1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 413 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося –  209 час, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 199 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 10 часов;

учебной практики – 72 часов.

производственной практики – 108 часов 
промежуточной аттестации 12; 


экзамен по модулю– 12 часов 

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом  профессиональной деятельности: (ВПД) «Организация и выполнение работ по техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования», в том числе профессиональными (ПК), дополнительными профессиональными (ДПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ВПД 2
	Осуществлять техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования

	ПК 2.1.
	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.

	ПК 2.2.
	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.

	ПК 2.3.  
	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 2.4.  
	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 03. 
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 09.
	 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля «ПМ.02  Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Промежуточная аттестация
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	
	9
	10

	ОК 1-07, 

09, 10

ПК 2.1-2.2
	Раздел 1. (МДК 02.01) Техническое обслуживание промышленного оборудования.
	131
	115
	15
	-
	4
	-
	12
	
	

	ОК 1-07, 

09, 10
ПК 2.3-2.4
	Раздел 2. (МДК 02.02) Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним.
	90
	84
	14
	-
	6
	-
	
	
	

	
	Всего:
	209
	199
	29
	
	8
	
	
	
	

	
	Экзамен по модулю
	12
	
	
	
	
	
	12
	
	

	
	Учебная 
	72
	
	
	
	
	
	
	72
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности) 
	108

	
	
	
	
	
	
	
	108

	
	Итого:
	413
	199
	29
	
	8
	
	24
	72
	108


3.2. Содержание обучения профессионального модуля «ПМ.02 Техническое обслуживание 

 и ремонт промышленного оборудования»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. (МДК 02.01) Техническое обслуживание промышленного оборудования
	
	119
	

	Тема 1.1 Система технического обслуживания промышленного оборудования
	Содержание 
	12
	1

	
	1.
	Определение системы технического обслуживания и ремонта оборудования (ТОР).
	
	

	
	2.
	Технические средства для проведения технического обслуживания.
	
	1

	
	3.
	Нормативно-техническая документация для проведения технического обслуживания.
	
	2

	
	4.
	Содержание и планирование работ по техническому обслуживанию

	
	2

	
	5.


	Организация работ по техническому обслуживанию
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	2

	
	1
	Анализ нормативно-технической документации и особенностей технического обслуживания токарного станка.
	
	

	Тема 1.2 Приемка и обкатка промышленного оборудования

	Содержание 
	18

	

	
	1.
	Ревизия технологического оборудования. 
	
	2



	
	2.
	Устранение мелких дефектов
	
	

	
	3.
	Сборка и регулировка зазоров
	
	

	
	4.
	Понятие смазка и область ее применения
	
	

	
	5.
	Холостой ход промышленного оборудования
	
	

	
	6.
	Обкатка оборудования
	
	

	
	7.
	Контроль работы электродвигателя, редуктора, подшипников, трущихся поверхностей.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Изучение марок смазочных материалов и области их применения.
	
	

	
	2.
	Составление карты смазки токарного станка
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	1.
	Составить конспект по техническим документам, регламентирующих эксплуатацию станков.
	
	

	Тема 1.3 Виды и периодичность технического обслуживания оборудования

	Содержание
	50
	

	
	1.
	Виды технического обслуживания. Основные понятия и термины.
	
	2



	
	2. 
	Техническое обслуживание при использовании оборудования
	
	

	
	3.
	Техническое обслуживание при ожидании
	
	

	
	4.
	Техническое обслуживание при хранении
	
	

	
	5. 
	Техническое обслуживание при транспортировании
	
	

	
	6.
	Периодическое техническое обслуживание
	
	

	
	7.
	Сезонное техническое обслуживание
	
	

	
	8.
	Техническое обслуживание в особых условиях
	
	

	
	9.
	Регламентированное техническое обслуживание
	
	

	
	10.
	Техническое обслуживание с периодическим контролем
	
	

	
	11.
	Техническое обслуживание с непрерывным контролем
	
	

	
	12.
	Номерное техническое обслуживание
	
	

	
	13.
	Плановое техническое обслуживание
	
	

	
	14.
	Неплановое техническое обслуживание
	
	

	
	15.
	Периодичность технического обслуживания. Структура проведения осмотров. Профилактические осмотры в планово-предупредительной системе технического обслуживания и ремонта. Цикл технического обслуживания.
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Перечень работ по техническому обслуживанию при хранении фрезерного станка.
	
	

	
	2.
	Составление план -графика по техническому обслуживания токарного станка
	
	

	Тема 1.4 Технология технического обслуживания промышленного оборудования
	Содержание
	10
	

	
	1.
	Содержание и технология технического обслуживания.
	
	2

	
	2.
	Средства технического обслуживания.
	
	2

	
	3.
	Трудоемкость технического обслуживания
	
	

	Тема 1.5 Техническая диагностика промышленного оборудования
	Содержание 
	10
	2



	
	1.
	Диагностика промышленного оборудования.
	
	

	
	2.
	Методы диагностики.
	
	

	
	3.
	Перечень диагностических устройств.
	
	

	
	4.
	Технология диагностирования типовых сборочных единиц оборудования.
	
	

	
	Практические занятия
	3
	2

	
	1.
	Разработка диагностики оборудования. Технологическое диагностирование токарного станка.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	1
	Оформление отчетов по практическим работам, подготовка к защите.
	
	

	Промежуточная аттестация
	12
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Сборка, регулировка и эксплуатация косозубого цилиндрического редуктора.  
2. Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического прямозубого редуктора
3. Разборка конического прямозубого редуктора. 
4. Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали. 
5. Выявление дефектов, снятие заусенцев. Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора. 
6. Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора.  
7. Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозубого редуктора.  
8. Разборка конического косозубого редуктора. 
9. Определение основных параметров и размеров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали. 
10. Выявление дефектов, снятие заусенцев.  Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора 11. Сборка конического косозубого редуктора. 
12. Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редуктора. 
13. Разборка червячного редуктора. Выявление дефектов.  
14. Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали. 
15. Сборка и регулировка червячного редуктора. 
16. Ознакомление с устройством, назначением, конструкцией коробки передач. 

	72

	

	Производственная практика  

Виды работ

1. Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования; 
2. Методы регулировки и наладок промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	36
	

	Раздел 2. (МДК 02.02) Управление ремонтом промышленного оборудования и контроль над ним. 
	
	90
	

	Тема 2.1 Ремонт и модернизация оборудования.
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Общие понятия о вредных процессах: физических, химических, электрохимических и причинах их возникновения. Последствия влияния вредных процессов. Классификация вредных процессов по скорости их протекания: вибрация, колебания нагрузок, средние скорости (минуты, часы) - изменение температуры оборудования и окружающей среды, медленные (несколько месяцев) – механическое изнашивание, коррозия и др.
	
	1

	
	2.
	Виды механического изнашивания: абразивное (гидро- и газоабразивное), кавитационное, усталостное. Молекулярно – механическое изнашивание (заедание деталей). Коррозийно – механическое изнашивание.
	
	1

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Меры повышения износостойкости технологического оборудования: конструктивные, эксплуатационные мероприятия (регулярная чистка и смазка поверхности трения, своевременное и качественное обслуживание и ремонт).
	
	

	Тема 2.2 Методы ремонта оборудования. Восстановление изношенных деталей.
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Виды ремонтов. Варианты решения необходимости ремонта. Основные технологические операции ремонта оборудования. Технологические карты и схемы разборки. Дефекация и сортировка деталей на годные, негодные, подлежащие ремонту (восстановлению), их маркировка.
	
	1

	
	2.
	Меры повышения износостойкости технологического оборудования: конструктивные, эксплуатационные мероприятия.
	
	2

	
	3.
	Общие вопросы восстановления деталей. Выбор технологии восстановления деталей по аналогии (полной или частичной) с производством их на заводах – изготовителях. Основные критерии выбора способа восстановления: технологический, критерий долговечности, экономический. Общий порядок восстановления деталей: восстановление до нормальных (начальных) размеров – наращивание изношенных поверхностей (сваркой, наплавкой, паянием, лужением, металлизацией), пластической деформацией детали (осадка, раздача, обкатка, выдавливание, правка и др.). Технология восстановления деталей. Правила охраны труда и техники безопасности при восстановлении детали.
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1.
	Изучение технологических карт ремонта оборудования
	
	

	
	2.
	Определение методов восстановления деталей. Основные критерии выбора 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

-  оформление отчетов по практическим работам, подготовка к защите.

	2
	

	Тема 2.3 Ремонт и модернизация технологического оборудования, типовых деталей, сборочных единиц. 


	Содержание
	16
	

	
	1.
	Ремонт типовых деталей. Назначение типовых деталей. Материал для их изготовления, его свойства. Способы механической и термической обработки рабочих поверхностей деталей при ее изготовлении. Шероховатость и твердость рабочих поверхностей.
	
	2

	
	2.
	Сопрягаемые детали. Способы соединения основной детали с сопрягаемыми. Особенности конструкций и эксплуатации деталей (нагрузки, воспринимаемые деталью в процессе эксплуатации), их вероятные последствия. Типичные (характерные) дефекты и износ детали, их причина, признаки и способы выявления. Способы измерения величины износа, технические условия на выбраковку. Способы ремонта детали, их выбор и обоснование.
	
	2

	
	3.
	Ремонт типовых соединений. Классификация соединений типовых деталей машин. Назначение соединений, особенности его конструкции и эксплуатации. Вредные процессы, влияющие на эксплуатацию соединения. Типичные (характерные) дефекты и износ деталей соединения, их признаки, способы выявления, технические условия на выбраковку. Причины, способы устранения и вероятные последствия износа и дефектов. Порядок разборки соединения. Выбор и обоснование способа ремонта. Порядок сборки, технические требования к собранному соединению, меры по уменьшению вредных процессов на соединения.
	
	2

	
	4.
	Ремонт типовых передач. Назначение типовой передачи. Особенности ее конструкции и эксплуатации. Вредные процессы, влияющие на эксплуатацию передач. Типичные неисправности передач, их признаки, причины, способы устранения и вероятные последствия (технические, технологические, экономические). Ремонт валов и осей передач. Ремонт муфт (упругих, втулочных, пальцевых, центробежных, фрикционных). Ремонт зубчатых и червячных, цепных и ременных передач.
	
	2

	
	5.
	Понятие о моральном старении (износе) оборудования. Определение понятия «модернизация». Хозяйственное значение модернизации оборудования. Виды модернизации: общетехническая и технологическая. 
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Изучение особенностей ремонта шкивов и ременных передач и выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования
	
	

	
	2.
	Изучение особенностей ремонта деталей зубчатых и цепных передач и выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Составление технологической карты ремонта детали,


	2
	

	Тема 2.4 Планирование и организация технического обслуживания и ремонта оборудования. 


	Содержание
	32


	

	
	1.
	Основные понятия и определения (ГОСТ18322-78 «Система технического обслуживания и ремонта техники. Термины и определения»), ремонт, техническое обслуживание, система технического обслуживания, периодичность ремонта (технического обслуживания), продолжительность ремонта, трудоемкость ремонта.  
	
	2

	
	2.
	Виды ремонта: текущий (малый), средний и капитальный. Плановый и внеплановый ремонт. Виды плановых ремонтов: регламентированный ремонт (по ресурсу) и ремонт по техническому состоянию.
	
	2

	
	3.
	Система планово – предупредительного ремонта (система ППР) оборудования, ее определение, сущность, цели и задачи.
	
	2

	
	4.
	Планирование ремонтных работ. Структура ремонтного цикла, межремонтный период, период между техническими обслуживаниями (ТО) оборудования. Действительный (расчетный) фонд времени работы оборудования.
	
	2

	
	5.
	Планы – графики (годовой и месячный) ППР оборудования. Цель построения графика. Исходные и нормативные данные для его построения. Форма годового графика ППР. Порядок его построения, определение точки отчета в текущем году, распределение ремонтов и ТО по месяцам планируемого года.
	
	2

	
	6.
	Основные цели и задачи организации ТО и ремонта оборудования. Содержание работ по техническому обслуживанию. Виды технического обслуживания: ежедневное, ежемесячное, квартальное, полугодовое, годовое. 
	
	2

	
	7.
	Определение периодичности ТО в зависимости от наработки оборудования. Распределение работ по ТО между исполнителями: операторами, слесарями – наладчиками, электриками и слесарями службы средств измерения и автоматизации.
	
	2

	
	8.
	Основные этапы организации работ: получения задания, определение цели, обеспечение работ Анализ эффективности и подведение итогов работ, отчет о выполнении задания. Определение состава, объема, трудоемкости и стоимости работ.
	
	2

	
	9.
	Определение потребности в рабочей силе. Расчет численности рабочих для технического обслуживания (наладки) оборудования.
	
	2

	
	10.
	Оформление нарядов на производство ремонта оборудования.
	
	2

	
	11.
	Способы организации ремонта и ТО: централизованный, децентрализованный, смешанный. Выбор способа и его обоснование. Простой оборудования в ремонте, организационно – технические мероприятия, направленные на сокращение простоя оборудования. Повышение коэффициента сменности работы оборудования.
	
	2

	
	12.
	Организация смазочного хозяйства и смазки машин на предприятиях: контроль состояния смазочных устройств, определение расхода смазочных материалов, их получение, хранение, заправка, учет, отчетность о расходе. Регенерация масел, мероприятия по экономии смазочных материалов.
	
	2

	
	13.
	Организация ремонта и ТО на головных и низовых предприятиях.
	
	2

	
	14.
	Применение подрядного способа организации ремонта.
	
	2

	
	15.
	Порядок получения материальных ценностей со склада предприятия и их списание с подотчетного материально ответственного лица
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Заполнение форм годового графика планово-предупредительного ремонта.
	
	

	Тема 2.5 Ремонт металлорежущего оборудования.
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Ремонт базовых и корпусных деталей. Восстановление и ремонт направляющих металлорежущих станков. Восстановление и ремонт осей, валов, колес. Восстановление изношенных поверхностей валов и шпинделей хромированием, осталиванием. Техпроцесс на восстановление деталей электролитическим способом.  Правка валов, необходимое для этого оборудование, техника безопасности.
	
	2

	
	2.
	Ремонт зубчатых передач. Контроль качества сборки зубчатых передач. Технология изготовления зубчатых колес и вал – шестерней. Определение величины пятна контакта и величины бокового зазора в зубчатом зацеплении. Степень точности зубчатых зацеплений. Ремонт червячной пары делительного механизма зубофрезерного станка. Восстановление червячного колеса заменой бандажа. Техпроцесс на изготовление бандажа червячного колеса и червяка. Сборка червячной передачи. Контроль качества сборки.
	
	2

	
	3.
	Применение сварки при ремонте металлорежущего оборудования. Сварка жидким металлом. Электрошлаковая сварка. Сварка чугунных корпусных деталей с применением вспомогательных элементов.
	
	2

	
	4.
	Сборка оборудования. Виды сборки. Последовательность сборки токарных станков. Универсальные приспособления для контроля взаимного расположения ходового вала, ходового винта и направляющих токарных станков. Устройства смазочных систем металлорежущих станков. Обкатка оборудования после ремонта. Окраска, контроль качества окраски. Проверка оборудования на технологическую точность, на жесткость, вибрационную устойчивость, шум. Сдача оборудования в эксплуатацию. 

	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Расчет численности бригады при ремонте токарного станка
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Оформление отчетов по практическим работам, подготовка к защите.
	2
	

	Производственная практика  

Виды работ

1. Участие в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования; 
2. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	72
	

	Экзамен по модулю
	12
	

	Всего
	413

	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ

«ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования»
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования», слесарно-механической мастерской, лаборатории Техническая механика, грузоподъемные и транспортные машины.

Оборудование учебного кабинета Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий;

- действующие модели отраслевого оборудования;

- учебные фильмы.

Технические средства обучения: 

- персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- проектор;

- экран.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

- посадочные места по количеству обучающихся, 

- рабочее место преподавателя, 

- оборудование отрасли;

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- модели механических передач;

- комплект деталей, узлов;

- измерительный и вспомогательный инструмент; 

- плакаты;

- макеты.

Реализация программы модуля предполагает учебную и производственную практику, которая проводится концентрированно. 
          4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
         1.  Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования:   учебник для студ. учреждений сред. проф. Образования / В 2-х частях. - М.: Академия, 2016.  https://www.twirpx.com/file/2240921/grant/
Дополнительные источники:

1. Анохин В.А. Слесарь-монтажник технологического оборудования нефтехимических и химических производств// М., Стройиздат, 2013.
2. Батищев А.Н., Чижикова Т.В. Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического оборудования // М., Колос, 2011.

3. Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования// М., Академия, 2012.

4. Гринберг Я.И. Слесарные работы при ремонте и наладке химического оборудования// М., Высшая школа, 2011.
5. Фарамазов С.А. Ремонт и монтаж оборудования химических и нефтеперерабатывающих заводов// М., Химия, 2012.
6. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов// М., Академия, 2012.
    7. Ящура А.И. Система технического обслуживания и ремонта общепромышленного оборудования//М., НЦ Энас, 2006.
Интернет-ресурсы:

1 http//www.tehlit.ru Техническая литература – Режим доступа: свободный – Загл. с экрана.

2 http//www.pntdoc.ru – Портал нормативно-технический – Режим доступа:  свободный – Загл. с экрана.

3 www.fcior.edu.ru Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Занятия проводятся в кабинете монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования;

 Производственная практика обучающихся, осваивающих образовательные программы ФГОС СПО осуществляется на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением 

Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного модуля:
- материаловедение,

- техническая механика,

- метрология, стандартизация и подтверждение соответствия,

- технологическое оборудование,

- геодезия,
- технология отрасли.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования» и специальности «Технология машиностроения».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Технология отрасли»
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
«ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного 
оборудования»
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля осуществляется в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, прохождения учебной и производственной практики (по профилю специальности).
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Промежуточная аттестация проводится после обучения по междисциплинарному курсу и прохождения учебной и производственной практики (по профилю специальности). 

Для текущего контроля и промежуточной аттестации создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя контрольно-оценочные средства и контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений требованиям ФГОС СПО.

Основными показателям результатов подготовки является освоение профессиональных (ПК) и дополнительных профессиональных (ДПК) компетенций:

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1 Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
	Выполнение работ по техническому обслуживанию в полном объеме в соответствии с регламентами и документацией завода изготовителя. Проводить диагностику оборудования и дефектацию узлов и элементов.
	Для всех профессиональных и дополнительных профессиональный компетенций:

Текущий контроль в форме:
-защиты практических занятий;

- наблюдение и оценка деятельности обучающихся в ходе учебной и производственной практики. 

Зачеты по учебной и производственной практике.

Зачеты по МДК.
Экзамен (квалификационный) по профессиональному модулю.



	ПК 2.2 Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.
	
	

	ПК 2.3 Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
	Осуществлять восстановление деталей по результатам проведенной диагностики с применением инструментов приспособлений и оборудования, в ходе выполнения ремонтных работ, наладки и регулировки оборудования в соответствии с производственным заданием и соблюдением техники безопасности.
	

	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием
	
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.
	- участие в работе кружка технического творчества;

- наличие положительных отзывов по итогам производственной практики;

-. участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п.
	Наблюдение и оценка на практических занятиях, конкурсах и во внеучебной деятельности.

	ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.


	- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.


	- отбор и использование необходимой информации для профессионального и личностного развития
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	- решение ситуативных задач, связанных с использованием профессиональных компетенций,
- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики.
	Наблюдение и оценка коммуникабельности.



	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.
	- взаимодействие с участниками учебного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством во время обучения, внеурочной деятельности и при прохождении учебной и производственной практики. 
	Наблюдение и оценка на практических занятиях, конкурсах и во внеучебной деятельности.

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы  
	Наблюдение и оценка на практических занятиях, конкурсах и во внеучебной деятельности, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.
	- анализ инноваций в области составления и использования технологий в профессиональной деятельности;
	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.



	ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках.
	-анализ инноваций в области составления и использования технологий в профессиональной деятельности;
- отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	Наблюдение и оценка деятельности обучающегося в процессе освоения образовательной программы на практических занятиях
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