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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования»
1.1. Область применения примерной программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с требованиями ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), (Зарегистрировано в Минюсте России 22.12.2016 N 44904)
с учетом Примерной основной образовательной программы специальность  15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)
(Организация разработчик: ГАПОУ СО «Верхнесалдинский авиаметаллургический техникум»), входящей в состав укрупненной группы профессий 15.00.00«Машиностроение».
Максимальная учебная нагрузка обучающихся включает в себя вариативную часть, количество часов которой и вновь введенные профессиональные компетенции согласованы с работодателем.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт в: 

	· определении оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

· разработке технологической документации для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

· определении потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования;

· организации выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства. 


уметь:
	· разрабатывать текущую и плановую документацию по монтажу, наладке, техническому обслуживанию и ремонту промышленного оборудования;

· в рамках должностных полномочий организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам;

· планировать расстановку кадров в зависимости от задания и квалификации кадров;

· проводить производственный инструктаж подчиненных;

· обеспечивать выполнение заданий материальными ресурсами;

· разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение работ;

· на основе установленных производственных показателей оценивать качество выполняемых работ для повышения их эффективности;

· использовать средства материальной и нематериальной мотивации подчиненного персонала для повышения эффективности решения производственных задач;

· контролировать выполнение подчиненными производственных заданий на всех стадиях работ;

· обеспечивать безопасные условия труда при монтаже, наладке, техническом обслуживании и ремонте промышленного оборудования;

· контролировать соблюдение подчиненным персоналом требований охраны труда, принципов бережливого производства, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

· разрабатывать предложения по улучшению работы на рабочем месте с учетом принципов бережливого производства. 


знать:
	· действующие локальные нормативные акты производства, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

· отраслевые примеры отечественной и зарубежной практики организации труда;

· порядок разработки и оформления технической документации;

· методы планирования, контроля и оценки работ подчиненного персонала;

· методы оценки качества выполняемых работ;

· правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, правила внутреннего трудового распорядка;

· виды, периодичность и правила оформления инструктажа;

· организацию производственного и технологического процесса.


1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 550 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 526 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 232 часа
самостоятельной работы обучающегося – 6 часов;

учебной практики – 108 часов.
производственной практики – 180 часов 
промежуточной аттестации: консультаций – 4часа



экзаменов – 8 часов.



экзаменов квалификационных – 12 часов

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом  профессиональной деятельности: (ВПД) «Осуществлять монтаж промышленного оборудования и пуско-наладочные работы», в том числе профессиональными (ПК), дополнительными профессиональными (ДПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1.
	Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 3.2.
	Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов.

	ПК 3.3.
	Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.

	ПК 3.4.
	Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.

	ДПК 3.1
	Применять неразрушающие методы контроля 

	ОК 1. 
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам. 

	ОК 2. 
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 

	ОК 3. 
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

	ОК 4. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руково-дством, клиентами 

	ОК 5. 
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

	ОК 6. 
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

	ОК 7. 
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

	ОК 9. 
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

	ОК 10. 
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Промежуточная аттестация
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

()

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	
	9
	10

	ОК 1-10

ПК 3.1-3.3
	Раздел 1. (МДК 03.01) 
Организация ремонтных работ промышленного оборудования 
	98
	92
	18
	30
	6
	
	12

	
	

	ОК 1-10

ПК 3.1-3.3

ДПК. 3.1
	Раздел 2. (МДК 03.02) 
Организация монтажных работ промышленного оборудования
	70
	70
	14
	
	
	
	
	-
	

	
	Раздел 3. (МДК 03.03)

Организация наладочных работ промышленного оборудования
	70
	70
	14
	
	
	
	
	
	

	
	Экзамен по модулю
	
	
	
	
	
	
	12
	
	

	
	Всего:
	238
	232
	46
	30
	6
	
	
	
	

	
	Учебная
	108
	
	
	
	
	
	
	108
	

	
	Производственная практика 
	180
	
	
	
	
	
	
	
	180

	
	Итого:
	550
	232
	46
	30
	6
	
	24
	108
	180


3.2. Содержание обучения профессионального модуля ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования»
	Наименование разделов 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. (МДК 03.01) Организация ремонтных работ по промышленному оборудованию
	98
	

	Тема 1.1 

Планирование и организация ремонта промышленного оборудования.
	Содержание
	5
	

	
	1.
	Цели и задачи ремонта промышленного оборудования. Основные цели и задачи организации ремонта оборудования. Зависимость уровня производительности труда и качества выпускаемой продукции от состояния машин и механизмов.
	
	1

	
	2.
	Организация ремонтной службы на предприятии. Место ремонтной службы в структуре предприятия. Виды организации выполнения ремонтных работ: централизованная, децентрализованная, смешанная.
	
	2

	
	3.
	Виды ремонта. Основные понятия и определения: ремонт, периодичность ремонта, продолжительность ремонта, трудоемкость ремонта. Виды ремонта: текущий (малый)  и капитальный. Плановый и внеплановый ремонт. Виды плановых ремонтов: регламентированный ремонт (по ресурсу) и ремонт по техническому состоянию.
	
	2

	
	4.
	Система планово-предупредительного ремонта (ППР). Система планово-предупредительного ремонта (система ППР) оборудования, ее определение, сущность, цели и задачи. Планирование ремонтных работ. Структура ремонтного цикла, межремонтный период. Планы-графики (годовой и месячный) ППР оборудования. Цель построения графика. Исходные и нормативные данные для его построения. Форма годового графика ППР. Порядок его построения, определение точки отсчета в текущем году, распределение ремонта по месяцам планируемого года.
	
	2

	
	5.
	Документация для проведения ремонта оборудования. Техническая документация и ремонтные чертежи. Ведомости запасных частей. Дефектные ведомости.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Структура межремонтного цикла.
	
	

	
	2.
	Планы-графики ППР оборудования. назначение технологической базы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

- составление план-схемы организации ремонтной площадки.
	2
	

	Тема 1.2 

Износ и методы восстановления деталей промышленного оборудования.
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Сущность явления износа. Виды и характер износа деталей. Общие понятия о вредных процессах: физических, химических, электрохимических и причинах их возникновения. Последствия влияния вредных процессов. Классификация вредных процессов по скорости их протекания: вибрация, колебания нагрузок, средние скорости (минуты, часы) - изменение температуры оборудования и окружающей среды, медленные (несколько месяцев) - Механическое изнашивание, коррозия и др. Виды механического изнашивания: абразивное (гидро- и газоабразивное), кавитационное, усталостное. Молекулярно-механическое изнашивание (заедание деталей). Коррозийно-механическое изнашивание.
	
	2

	
	2.
	Признаки износа. Изменение  размеров и формы деталей в результате износа. Изменение физико-механического состояния деталей.  Повышение температуры. Появление или увеличение люфта. Шумы при работе оборудования как признак износа. Снижение рабочих характеристик оборудования и ухудшение качества продукции как признаки износа.
	
	2

	
	3.
	Основные понятия о надежности машин. Безотказность. Долговечность. Ремонтопригодность. Сохраняемость.
	
	2

	
	4.
	Пути и средства повышения долговечности оборудования. Меры повышения износостойкости технологического оборудования: конструктивные, эксплуатационные мероприятия (регулярная чистка и смазка поверхности трения, своевременное и качественное обслуживание и ремонт).
	
	2

	
	5.
	Типовые методы и способы восстановления деталей. Виды ремонтов. Варианты решения необходимости ремонта. Основные технологические операции ремонта оборудования.  Технологические карты и схемы разборки. Дефектация и сортировка деталей на годные, негодные, подлежащие ремонту (восстановлению), их маркировка. Восстановление деталей механической обработкой. Восстановление деталей сваркой и наплавкой. Восстановление и упрочнение деталей электролитическим методом. Восстановление деталей пластмассовыми композициями.
	
	2

	
	6.
	Экономическая целесообразность восстановления деталей. Степень морального и физического износа оборудования. Трудоемкость и стоимость ремонтных работ. Надежность и долговечность детали после ремонта.  
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Определение методов восстановления деталей. Основные критерии выбора 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

-  оформление отчетов по практическим работам, подготовка к защите,
	2
	

	Тема 1.3 

Ремонт типовых  деталей и узлов промышленного оборудования.
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Ремонт валов и осей. Особенности конструкции и эксплуатации валов и осей.  Типичные неисправности, их признаки, причины, способы устранения.
	
	2

	
	2.
	Ремонт подшипниковых узлов. Особенности конструкции и эксплуатации подшипниковых узлов с подшипниками качения и скольжения.  Типичные неисправности, их признаки, причины, способы устранения.
	
	2

	
	3.
	Ремонт резьбовых соединений. Особенности конструкции и эксплуатации деталей и узлов с резьбовыми соединениями.  Типичные неисправности, их признаки, причины, способы устранения.
	
	2

	
	4.
	Ремонт сварных соединений. Особенности конструкции и эксплуатации деталей и узлов, имеющих сварные соединения.  Типичные неисправности, их признаки, причины, способы устранения.
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Изучение особенностей ремонта шкивов и ременных передач и выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования
	
	

	
	2.
	Изучение особенностей ремонта деталей зубчатых и цепных передач и выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования
	
	

	
	3.
	Изучение особенностей ремонта деталей поршневых и кривошипно-шатунных механизмов и выполнение эскизов деталей при ремонте промышленного оборудования
	
	

	Тема 1.4 

Ремонт технологического оборудования общего назначения.
	Содержание
	26
	

	
	1.
	Ремонт трубопроводов. Особенности конструкции и эксплуатации технологических трубопроводов. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка трубопроводов к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	2.
	Ревизия и ремонт трубопроводной арматуры. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка арматуры к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	3.
	Ремонт насосного оборудования динамического типа. Особенности конструкции и эксплуатации насосов. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка насосов к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	4
	Ремонт насосного оборудования объемного типа. Особенности конструкции и эксплуатации насосов. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка насосов к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	5
	Ремонт вентиляторов и воздуходувок. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	6
	Ремонт поршневого компрессора. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	7
	Ремонт турбокомпрессора. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	8
	Ремонт сепараторов и центрифуг. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	9
	Ремонт транспортеров и питателей. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	10
	Ремонт теплообменного оборудования. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	11
	Ремонт мельниц и дробилок. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	12
	Ремонт котельного оборудования. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	13
	Ремонт паровых турбин. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	14
	Ремонт фильтров. Особенности конструкции и эксплуатации. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  к ремонту. Технология ремонта.  Испытания после ремонта.
	
	2

	
	Практические занятия
	8
	

	
	1.
	Определение степени износа отдельных узлов оборудования и выбор метода восстановления.
	
	

	
	2.
	Разработка технологической карты ремонта оборудования.
	
	

	
	3.
	Охрана труда и техника безопасности при выполнении ремонтных работ.
	
	

	
	4.
	Организация работ по испытанию промышленного оборудования после ремонта
	
	

	Тема 1.5 

Ремонт технологического оборудования нефтеперерабатывающих заводов.
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Ремонт колонных аппаратов. Особенности конструкции и эксплуатации колонных аппаратов. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка колонных аппаратов к ремонту. Технология ремонта. Ремонт корпусов. Ремонт внутренних устройств. Испытания после ремонта.
	
	2

	
	2.
	Ремонт емкостного и реакторного оборудования.  Особенности конструкции и эксплуатации емкостного и реакторного оборудования. Типичные неисправности, их признаки, причины возникновения. Подготовка  аппаратов к ремонту. Технология ремонта. Ремонт корпусов. Ремонт внутренних устройств. Испытания после ремонта.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Изучение порядка организации ремонтных работ оборудования нефтеперерабатывающих заводов.
	
	

	
	2.
	Изучение порядка испытаний, обкатки и сдачи оборудования из ремонта.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

-  оформление отчетов по практическим работам, подготовка к защите.
	2
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе
	30
	3

	Примерная тематика курсовых работ
Ремонт типового промышленного оборудования.

Ремонт специального промышленного оборудования.

Ремонт крупных узлов типового промышленного оборудования
	
	

	Учебная практика

 Виды работ: 

-Разработка карт смазки оборудования; -Контроль и дефектовка передач; -Измерение и регулировка зазоров в подшипниках скольжения; -Ремонт трубопроводной арматуры 
	72
	

	Производственная практика
Виды работ: 

- Определение оптимальных методов восстановления работоспособности промышленного оборудования;

- Разработка технологической документации для проведения работ по ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов;

- Определение потребности в материально-техническом обеспечении ремонтных работ промышленного оборудования;

- Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	108
	

	Раздел 2. (МДК 03.02) Организация монтажных работ промышленного оборудования 
	70
	

	Тема 2. 1 

Монтажные работы 

	Содержание
	34
	

	
	1. 
	Организация и проведение монтажных работ. Предприятие- как объект организации. Производственная структура предприятия (УБР), функции подразделений основного и вспомогательного производства.
	
	1

	
	2. 
	Производственный процесс на предприятии: его сущность, содержание и структура. Классификация производственных процессов.
	
	2

	
	3. 
	Формы, методы и принципы рациональной организации. производственных процессов..
	
	2

	
	4. 
	Особенности производственных процессов на машиностроительных предприятиях
	
	2

	
	5. 
	Производственный цикл, его сущность и структура. Производственный цикл строительства скважины, его показатели и методика расчет. Пути сокращения производственного цикла
	
	2

	
	6. 
	Организация производственных процессов в пространстве. Организация производственных процессов во времени.
	
	2

	
	7. 
	Состав подразделений основного производства. Показатели, характеризующие эффективность организации основного производства
	
	2

	
	8. 
	Организация подразделений и рабочих мест при ведении монтажных работ

Технологические правила и технические условия выполнения основных видов работ.
	
	2

	
	9. 
	Численный и квалификационный состав монтажной бригады.. Назначение календарных планов. Организация контроля за качеством работ
	
	2

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1.
	Составление схемы производственной структуры предприятия.
	
	

	
	2.
	Определить численный и квалификационный состав монтажной бригады.
	
	

	Тема 2.2 

Техническая эксплуатация оборудования. 
	Содержание
	6
	

	
	1.
	Общие положения и правила эксплуатации технологического оборудования. Надзор за оборудованием во время эксплуатации.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Составление акта на приемку из монтажа и сдачу в эксплуатацию оборудования 
	
	

	Тема 2.3 

Основы теории надежности машин.
	Содержание
	16
	

	
	1
	Понятие о качестве продукции и ее надежности. 
	
	1

	
	2
	Отказы машин и их свойства. 
	
	1

	
	3
	Понятие о долговечности и сохранности машин. 
	
	1

	
	4
	Показатели надежности машин и их определение. 
	
	1

	Учебная практика

 Виды работ: -Разработка технологической карты на монтаж; - Организация рабочего места, согласно требованиям охраны труда и отраслевым стандартам; - Проведение  производственного инструктажа подчиненных 
	36
	

	Производственная практика
Виды работ: - Разработка технологической документации для проведения работ по монтажу промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов; - Определение потребности в материально-техническом обеспечении монтажных работ промышленного оборудования; - Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	36
	

	Раздел 3. (МДК 03.03) Организация наладочных работ промышленного оборудования 
	70
	

	Тема 3.1 

Неразрушающий контроль и техническая диагностика
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Визуальный контроль. Капиллярный контроль. Течеискание.
	
	2

	
	2.
	Магнитный контроль.
	
	2

	
	3.
	Электрический, тепловой вид контроля.
	
	2

	
	4.
	Акустико-эмиссионный метод.
	
	2

	
	5.
	Радиационный контроль.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Изучение видов неразрушающего контроля, его стандартизация и метрологическое обеспечение
	
	

	Тема 3.2 

Наладочные работы 
	Содержание
	4
	

	
	1.
	Методы наладки промышленного оборудования. Общие сведения о порядке наладки промышленного оборудования. Неполадки и методы их устранения. Техника безопасности при наладке. 
	
	2

	Тема 3.3 

Наладка станков 

	Содержание
	20
	

	
	1
	Особенности наладки токарных станков. 
	
	2

	
	2
	Особенности наладки фрезерных станков.
	
	2

	
	3
	Особенности наладки сверлильных станков. 
	
	2

	
	4
	Особенности наладки шлифовальных станков.
	
	2

	
	5
	Особенности наладки расточных и координатно-расточных станков. 
	
	2

	
	6
	Методы установки крепления и балансировки шлифовальных кругов. Наладка устройств для автоматического управления процессом шлифования. 
	
	2

	
	7
	Наладка резьбонарезающих зубообрабатывающих станков. 
	
	2

	
	8
	Наладка зубофрезерных, зубодолбежных и зубострогальных станков.
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Наладка токарного станка на обтачивание конуса. 
	
	

	Тема 3.4 

Наладка 
гидравлических и 
пневматических систем. .
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Основные этапы наладки гидравлических систем. . 
	
	1

	
	2.
	Наладка насосов гидравлической системы.
	
	2

	
	3.
	Наладка силовых цилиндров. 
	
	2

	
	4
	Наладка регулирующей и распределительной гидроаппаратуры.
	
	2

	
	5
	Наладка вспомогательных гидроустройств. 
	
	2

	
	6
	Неполадки гидросистемы и способы их устранения. 
	
	2

	
	7
	Этапы наладки и пневмосистем. 
	
	2

	
	8
	Техника безопасности при работе с пневматическими и гидравлическими устройствами
	
	1

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
	Схемы гидравлических приводов с объемным и дроссельным регулированием. 
	
	

	Производственная практика Виды работ: 

- Определение потребности в материально-техническом обеспечении наладочных работ промышленного оборудования;

- Организация выполнения производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства
	36
	

	Итого 
	526
	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ

ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования»
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие  кабинета «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования», слесарно-механической мастерской,  лаборатории Техническая механика, грузоподъемные и транспортные машины.

Оборудование учебного кабинета «Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт оборудования»: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий;

- действующие модели отраслевого оборудования;

- учебные фильмы.

Технические средства обучения: 

- персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- проектор;

- экран.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

- посадочные места по количеству обучающихся, 

- рабочее место преподавателя, 

- оборудование отрасли;

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- модели механических передач;

- комплект деталей, узлов;

- измерительный и вспомогательный инструмент; 

- плакаты;

- макеты.

Реализация программы модуля предполагает учебную и  производственную практику, которая проводится концентрированно. 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

1. Схиртладзе А.Г. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования:   учебник для студ. учреждений сред. проф. Образования / А.Г. Схиртладзе и др. - В 2-х частях. - М.: Академия, 2016. - 256 с. - Режим доступа: https://www.twirpx.com/file/2240921/grant/

2. Ладенко, А.А. Технологии ремонта и эксплуатации нефтепромыслового оборудования :[16+] / А.А. Ладенко ; Министерство образования и науки Российской Федерации, ФГБОУ ВО «Кубанский государственный технологический университет». – Москва ; Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. – 181 с. : ил., табл., схем. – Режим доступа: https://biblioclub.ru/index.php?page=book_view_red&book_id=564383  – Библиогр.: с. 177 - 178. – ISBN 978-5-9729-0282-8.

3. Феофанов А.Н.  Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования: учебник / А.Н. Феофанов, А. Г.  Схиртладзе . – Москва: Академия, 2017. – 448с.
Дополнительные источники:
1. Анохин В.А. Слесарь-монтажник технологического оборудования нефтехимических и химических производств. – Москва: Стройиздат, 2013.
2. Батищев А.Н., Чижикова Т.В. Монтаж, эксплуатация и ремонт технологического оборудования . – Москва:  Колос, 2011.

3. Богорад А.А. Грузоподъемные и транспортные машины. – Москва:  Металлургия, 2011.
4. Боровков В.М.  Изготовление и монтаж технологических трубопроводов. – Москва:  Академия, 2013.
5. Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования. – Москва: Академия, 2012.

6. Гайдамак К.М  Монтаж оборудования предприятий химической и нефтехимической промышленности . – Москва: Высшая школа, 2012.
7. Гайдамак К.М. Монтаж оборудования общего назначения и технологических трубопроводов . – Москва: Высшая школа, 2011.
8. Галай Э.И. Монтаж, эксплуатация и ремонт подъемно-транспортных  машин.– Москва: Машиностроение, 2011.
9. Гальперин М.И. Монтаж технологического оборудования нефтеперерабатывающих заводов. – Москва: Стройиздат, 2012.
10. Гринберг Я.И. Слесарные работы при ремонте и наладке химического оборудования. – Москва: Высшая школа, 2011.
11. Ивашков И.И.  Монтаж, эксплуатация и ремонт подъемно-транспортных машин. – Москва: Машиностроение, 2012.
12. Иосилевич Г.Б.  Детали машин. – Москва: Машиностроение, 2012.
13. Калинин В.П. Монтаж строительных конструкций. – Москва: Стройиздат. 2011.
14. Киянов И.Д. Монтаж технологического оборудования.. - Киев : Будивельньк, 2012.
15. Маршев В.З. Монтаж оборудования предприятий химической и нефтехимической промышленности. – Москва:  Высшая школа, 2012.
16. Матвеев В.В. Примеры расчета такелажной оснастки. – Москва:  Книга по требованию, 2012.
17. Правила технического обслуживания промышленного оборудования . – Москва:  Академия, 2011.
18. РД 11-06-2007 Методические рекомендации о порядке разработки проектов производства работ грузоподъемными машинами и технологических карт погрузочно-разгрузочных работ.

19. Рекомендации по устройству и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов. Ростехнадзор, 2012 г.

20. СНиП 12-01-2004 Организация строительства.
21. СНиП 12-03-2001 Безопасность труда с строительстве. Часть 1.
22. СНиП 12-04-2002 Безопасность труда в строительстве. Часть 2.
23. СНиП 3-05005-84 Монтаж технологического оборудования и технологических трубопроводов.
24. Соколова А.Д. Подъемно-транспортное и такелажное оборудование для монтажа строительных конструкций . – Москва:  Стройиздат, 2013.
25. Тавастшерна Р.И. Изготовление и монтаж технологических трубопроводов. – Москва: Высшая школа, 2012.
26. Фарамазов С.А. Ремонт и монтаж оборудования химических и нефтеперерабатывающих заводов. – Москва:  Химия, 2012.
27. Фельдман А.К. Монтаж технологического оборудования предприятий целлюлозно-бумажной промышленности. - Санкт-Петербург: Лань, 2012. 
28. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов. - Академия, 2012.
29. Ящура А.И. Система технического обслуживания и ремонта общепромышленного оборудования. – Москва:  НЦ Энас, 2006.
Интернет-ресурсы:

1 http//www.tehlit.ru Техническая литература – Режим доступа: свободный – Загл. с экрана.

2 http//www.pntdoc.ru – Портал нормативно-технический – Режим доступа:  свободный – Загл. с экрана.

3 www.fcior.edu.ru Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Занятия проводятся в кабинете монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования;

. Производственная практика обучающихся, осваивающих  образовательные программы ФГОС СПО осуществляется на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением 

Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного модуля:
- инженерная графика;
- материаловедение,

- техническая механика,

- метрология, стандартизация и подтверждение соответствия;
- технологическое оборудование,

- геодезия;
- технология отрасли;
- компьютерная графика
- ПМ. 01 Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы
- ПМ. 02 Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО (имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет).

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО, в общем числе 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин.
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 
ПМ.03 «Организация ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования»
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля осуществляется в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, прохождения учебной и производственной практики.
Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения. Промежуточная аттестация  проводится после обучения  по междисциплинарному курсу и прохождения учебной  и производственной практики. 

Для текущего контроля и промежуточной аттестации  создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя контрольно-оценочные средства и  контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений требованиям ФГОС СПО.

Основными показателям результатов подготовки является освоение профессиональных  (ПК) и дополнительных профессиональных (ДПК) компетенций:

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 3.1. 
Определять оптимальные методы восстановления работоспособности промышленного оборудования
	Разработка технологической документации по ведению монтажа, технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования в соответствии с требованиями регламентов. 

.
	Для всех профессиональных и дополнительных профессиональный компетенций:

Текущий  контроль в форме:
-защиты  практических занятий;

- наблюдение и оценка деятельности обучающихся в ходе учебной и производственной практики. 

Зачеты по учебной и производственной практике.

Зачеты по МДК.
Экзамен  (квалификационный) по профессиональному модулю.



	ПК 3.2. 
Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по монтажу, ремонту и технической эксплуатации промышленного оборудования в соответствии требованиями технических регламентов.
	
	

	ПК 3.3.
Определять потребность в материально-техническом обеспечении ремонтных, монтажных и наладочных работ промышленного оборудования.
	Организовывать процесс ремонта, монтажа и наладки промышленного оборудования с оснащением производственного процесса подбор персонала для качественного выполнения работ.


	

	ПК 3.4.
Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персоналом с соблюдением норм охраны труда и бережливого производства.
	
	

	ДПК 3.1

Применять неразрушающие методы контроля
	Демонстрировать умения по применению неразрушающих видов контроля
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам. 
	- объяснение значимости  подготовительных работ для  качества  выпускаемого изделия;

- участие в работе кружка технического творчества;

- наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики;

-. участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п.
	Наблюдение и оценка на практических занятиях,  конкурсах и во внеучебной деятельности.

	ОК 2. 

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 
	- отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических  занятиях,  в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 3. 

Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 
	- объяснение значимости  подготовительных работ для  качества  выпускаемого изделия;

- участие в работе кружка технического творчества;

- наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики;

-. участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п.
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических  занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 4. 

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руково-дством, клиентами 
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики.
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в области подготовки металла к сварке в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 5. 

Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики.
	Наблюдение и оценка коммуникабельности.



	ОК 6. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 
	- взаимодействие с участниками производственного процесса: обучающимися, преподавателями и мастерами производственного обучения, рабочими и руководством при прохождении производственной практики. 
- планирование внеурочной  работы с учетом подготовки к исполнению воинской обязанности  

по военно-патриотическому воспитанию
	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.



	ОК 7. 

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
	- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.



	ОК 9. 

Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 
	- организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля

	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.



	ОК 10. 

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках. 
	- анализ инноваций в области составления и использования технологий в профессиональной деятельности;
- отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Наблюдение и оценка планов, конспектов мероприятий.
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