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1. паспорт  ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО обучения
по  профессии 18559 Слесарь-ремонтник
В РАМКАХ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»
1.1. Область применения программы
Программа профессионального обучения по профессии 18559 Слесарь-ремонтник реализуется в рамках профессионального модуля «ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих», который  является частью основной профессиональной образовательной программы  ФГОС СПО по специальности  15.02.12 Монтаж, техническон обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), входящей в укрупнённую группу специальностей 15.00.00  Машиностроение.

Программа составлена на основании профессионального стандарта "Слесарь-ремонтник промышленного оборудования" регистрационный номер 359, код 40.077, утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 2014 г. № 1164н.

 При составлении рабочей программы, за основу взята обобщенная трудовая функция (вид деятельности) " Профилактическое обслуживание и ремонт простых деталей, узлов и механизмов" (код А, уровень квалификации 3).
1.2. Цели и задачи программы – требования к результатам освоения программы
      С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения программы профессионального обучения должен:
иметь практический опыт: 
- выполнения подготовительно-заключительных операций и операций по обслуживанию рабочего места,
- анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм, деталь),

- выполнения диагностики технического состояния простых узлов и механизмов,

- выполнения сборки простых узлов и механизмов,

- выполнения разборки простых узлов и механизмов,

- выполнения контроля качества выполненных работ,

- выполнения размерной обработки простых деталей,

- выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей,

- выполнения проверки технического состояния простых механизмов в соответствии с техническим регламентом,
- выполнения смазочных работ,

- устранения технических неисправностей в соответствии  с технической документацией.

уметь:
- выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения;
- определять техническое состояние простых узлов и механизмов;

- выполнять подготовку сборочных единиц к сборке;

- выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов;

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов;

- контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ.

знать:
- требования к планировке и оснащению рабочего места;
- правила чтения чертежей и эскизов;

- специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам;

- методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов;

- последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ;

- требования технической документации на простые узлы и механизмы;

- виды и назначение ручного и механизированного инструмента;

- методы и способы контроля качества разборки и сборки;

- требования охраны труда при выполнении слесарной обработки и слесарно-сборочных работ,
- правила и последовательность проведения измерений,

- основные виды и причины брака, способы предупреждения и устранения,

- способы размерной обработки простых деталей,

- способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей,

- типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения,

- способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки,

- наименование, маркировка и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок,

- систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости,

- основные механические свойства обрабатываемых материалов,

- назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов,  
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального обучения:
всего – 342 часа, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 330 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 42 часов;

учебной  практики – 108 часов,

производственной практики – 180 часов.
2. результаты освоения программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО обучения 
       Результатом освоения программы профессионального обучения является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями в соответствии с приказом Минтруда России от 26.12.2014 г. № 1164н “Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь-ремонтник промышленного оборудования» 
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Выполнять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов.


	ПК 4.2
	Выполнять слесарную обработку простых деталей.


	ПК 4.3
	Выполнять профилактическое обслуживание простых механизмов.


	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК З.
	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и лично​стного развития.



	
	


3. СТРУКТУРА и  содержание ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБУЧЕНИЯ 
по профессии 18559 Слесарь-ремонтник 

3.1. Тематический план профессионального обучения  по профессии  18559  Слесарь-ремонтник, в рамках профессионального  модуля «ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,
часов
	Производственная 


	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 1-4
ПК 4.2
	Раздел 1. Основы слесарной обработки.
	
	22
	4
	-
	-
	-
	-
	

	ОК 1-4
ПК 4.1, 4.3
	Раздел 2. Монтаж, демонтаж, профилактическое обслуживание узлов и механизмов.
	
	20
	2
	-
	-
	-
	-
	-

	
	Всего
	102
	42
	6
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика, часов 
	108

	
	
	
	
	
	108
	

	
	Производственная  практика, часов 
	180

	
	
	
	
	
	
	180

	
	Итого:
	330
	42
	6
	-
	-
	-
	108
	180


3.2. Содержание профессионального обучения 

по профессии 18559 Слесарь-ремонтник, в рамках профессионального  модуля «ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих»
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 

Основы слесарной обработки.
	
	22
	

	Тема 1.1  

Подготовительные операции слесарной обработки.
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Виды слесарных работ, их назначение. Планировка и оснащение рабочего места слесаря. Безопасность труда при выполнении слесарных работ.
	
	2

	
	2.
	Понятие о технологическом процессе слесарной обработки деталей. Порядок разработки технологического процесса слесарной обработки. Правила чтения чертежей и эскизов.
	
	2

	
	3.
	Контрольно-измерительные инструменты. Понятие точности измерений. Методы и способы контроля качества выполненных работ. Виды контрольно-измерительных инструментов.
	
	2

	
	4.
	Способы размерной обработки: 
Разметка. Назначение и виды разметки. Инструменты и приспособления для разметки. Вспомогательные материалы, применяемые при разметке, их назначение, порядок пользования и хранения. Последовательность выполнения работ при разметке. Разметка по шаблону и оразцу. Дефекты при разметке, их устранение и предупреждение. Техника безопасности при разметке.

Рубка. Назначение и применение ручной рубки. Зубила и крейцмейсели, их конструкция и размеры. Углы заточки рабочей части для стали, чугуна и цветных металлов. Слесарные молотки. Рациональные приемы ручной рубки различных металлов. Организация рабочего места и меры безопасности при рубке.

Правка и гибка. Способы и правила правки и гибки листового, полосового и круглого материала и труб. Инструменты и приспособления для правки и гибки. Возможные дефекты и меры их предупреждения. Меры безопасности при правке и гибке.

Резка. Назначение и виды резки. Способы и приемы резания металла ножовкой, ручными, рычажными, дисковыми, пневматическими ножницами, дисковыми и ленточными пилами, абразивными кругами. Меры безопасности при резке.
	
	2

	
	
	
	
	

	
	Практические занятия
	2

	

	
	1.
	Выполнение геометрических построений при плоскостной разметке.
	
	

	Тема 1.2  

Размерная слесарная обработка.
	Содержание
	8
	

	
	1.
	Способы размерной обработки: 

Опиливание. Назначение и типы напильников. Приемы опиливания различных поверхностей деталей. Методы и средства контроля плоскостности обработанной поверхности, углов сопряжения и профиля криволинейных поверхностей. Дефекты при опиловочных работах, их виды, причины и меры предупреждения. Техника безопасности при опиливании.
	
	2

	
	2.
	Сверление и рассверливание отверстий. Назначение, инструменты и приспособления. Конструкция сверл. Углы заточки, основные типы сверл. Установка, закрепление и снятие режущих инструментов. Установка и закрепление деталей. Сверление по контуру и по разметке. Применение смазочно-охлаждающих жидкостей. Контроль отверстий, возможные дефекты и меры их предупреждения. Техника безопасности при сверлении. 
	
	2

	
	3.
	Зенкерование, зенкование и развертывание отверстий. Назначение, инструменты и приспособления. Конструкция  зенкеров, зенковок, разверток.  Контроль качества, возможные дефекты и меры их предупреждения. Техника безопасности.
	
	2

	
	4.
	Нарезание резьбы. Профили резьбы. Инструменты для нарезания наружной и внутренней резьбы, их конструкция. Механизация резьбонарезных работ. Дефекты при нарезании резьбы и меры их предупреждения. Техника безопасности при нарезании резьбы.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1. 
	Составление технологической карты на изготовление простой детали.
	
	

	Тема 1.3
Пригоночные операции слесарной обработки.

	Содержание
	2
	

	
	1.
	Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной обработки простых деталей:

Распиливание и припасовка. Основные правила при распиливании и припасовке. Контроль качества, возможные дефекты и меры их предупреждения. Техника безопасности при распиливании и припасовке.

Шабрение. Основные виды, приемы и способы шабрения плоскостей и криволинейных поверхностей. Шаберы, их конструкция и материалы. Затачивание и заправка шаберов. Припуски на шабрение. Подготовка поверхности к шабрению. Контроль качества, возможные дефекты и меры их предупреждения. Техника безопасности при шабрении.

Притирка и доводка. Ручная, машинная, машинно-ручная и механическая  притирка и их применение. Параметры шероховатости поверхности и точность, достигаемая при притирке и доводке. Подготовка поверхности под притирку. Припуски на обработку. Притиры и приспособления. Абразивные  материалы, смазывающе-охлаждающие жидкости. Контроль качества.
	
	2

	Раздел 2. 

Монтаж, демонтаж, профилактическое обслуживание узлов и механизмов.
	
	20
	

	Тема 2.1  

Слесарно-сборочные работы.


	Содержание
	14
	

	
	1.
	Значение сборочных процессов в машиностроении. Изделия машиностроения и их основные части. Элементы процесса сборки. Механизация сборочных работ. Классификация соединений деталей. Точность сборочных соединений. Сборочные базы. Понятие о точности сборки.  Контроль точности. 
	
	2

	
	2.
	Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ:

Сборка неподвижных разъемных соединений. Сборка резьбовых соединений. Инструмент для сборки. Механизация сборки резьбовых соединений. Возможные дефекты и меры их предупреждения. Контроль качества сборки. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении сборочных работ. 
	
	2

	
	3.
	Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Инструменты и приспособления для сборки. Возможные дефекты и меры их предупреждения. Контроль качества сборки. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении сборочных работ.
	
	2

	
	4.
	Соединение деталей с гарантированным натягом. Напрессовка подшипников. Возможные дефекты и меры их предупреждения. Контроль качества сборки. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении сборочных работ.
	
	

	
	5.
	Сборка неразъемных соединений. Заклепочные соединения. Виды заклепок, виды заклепочных швов. Инструменты и приспособления для клепки. Возможные дефекты и меры их  предупреждения. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении  работ.
	
	2

	
	6.
	Сборка механизмов передачи вращательного движения. Сборка ременной передачи. Сборка цепной передачи. Инструменты и приспособления для сборки. Возможные дефекты и меры их предупреждения. Контроль качества сборки. Организация рабочего места и безопасность труда при выполнении сборочных работ.
	
	2

	
	7.
	Разборка оборудования. Подготовка к разборке. Составление схемы разборки. Нанесение  на нерабочие торцевые поверхности деталей цифровых меток. Оборудование, инструменты и приспособления для разборки оборудования. Меры предосторожности при снятии с ремонтируемого оборудования деталей и узлов.
	
	2

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Изучение  технологических карт разборки и сборки простых узлов и механизмов.
	
	

	Тема 2.2 

Профилактическое обслуживание.
	Содержание
	4

	

	
	1.
	 Понятие о техническом обслуживании. Состав работ по профилактическому обслуживанию узлов и механизмов. Ежесменное и периодическое техническое обслуживание. 
	
	2

	
	2.
	Назначение смазки. Виды смазочных материалов, их марки и наименования, правила применения. Способы смазки. Смазочные устройства. Меры безопасности при выполнении смазочных работ.
	
	2

	
	3.
	Очистка и промывка деталей. Способы промывки. Моющие составы. Порядок выполнения работ. Меры безопасности при промывке деталей.
	
	2

	Всего
	42
	

	Учебная практика

Виды работ

Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места. Размерная обработка простых деталей: разметка, рубка, резка, опиливание. Выполнение комплексных работ по размерной обработке простых деталей. Выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей. Контроль качества выполненных работ.
	108
	

	Производственная практика

Виды работ

Разборка и сборка простых узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин: сборка разъемных соединений при помощи винтов, болтов, гаек, шпилек, шпонок и муфт; фиксирование деталей болтами и винтами; затяжка болтов и гаек в групповом соединении; сборка шпоночных и шлицевых соединений; подбор, пригонка по пазу и запрессовка неподвижных шпонок;  напрессовка подшипников; разборка простых узлов и механизмов оборудования. Выполнение смазочных работ.

	180
	

	Итого
	330

	


4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

обучения
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы профессионального обучения предполагает наличие слесарно-механической, слесарно-сборочной мастерских и учебного кабинета монтажа, технического обслуживания и ремонта  оборудования.
Оборудование учебного кабинета монтажа, технического обслуживания и ремонта оборудования: 

1.   автоматизированное рабочее место преподавателя
2.   посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 
3.  наглядные пособия (стенды), макеты.
4.   комплект учебно-методической документации, плакатов
5.   комплект инструментов и приспособлений;
Оборудование мастерских:

- рабочее место преподавателя;

 - рабочие места обучающихся (по количеству обучающихся);

 - наглядные стенды;

 - стенды по охране труда;
- тиски слесарные поворотные 120 мм; 

- набор слесарного инструмента; 

- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- плита поверочная разметочная; 

- набор измерительных инструментов

- станок вертикально-сверлильный; 

- станок заточной; 

- станок вертикально-фрезерный; 

- станок токарно-винторезный; 

- тренажер операционный для токарных и фрезерных станков; 

- пресс ручной, гидравлический или электрический; 

- угловая шлифовальная машина
- инструменты, приборы, приспособления;

- заготовки для выполнения слесарных работ.

Технические средства обучения:
-
компьютер (ноутбук) с лицензионным программным обеспечением;

-
периферийное оборудование для ввода и вывода информации

-
интерактивная доска или мультимедиапроектор;

-
экран 200x200 для мультимедиапроектора;

-
мультимедийное оборудование (колонки).

-
сетевое периферийное оборудование (доступ в сеть интернет);
-           комплект электронных программ обучения (презентаций) по курсу «Учебная практика».

4.2.  Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной

литературы
Основные источники: 
1. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — Режим доступа: https://biblio-online.ru/viewer/slesarnoe-delo-445856#page/4 

      . 
Дополнительные источники:

1.  .Большаков.И.С. Справочник слесаря. М., Академия, 2011.

2.  Горелышев И.Г. Слесарно-сборочные работы. М., Высшая школа, 2012.
3.  Новиков М.П. Основы технологии сборки машин и механизмов. М.,Академия, 2011г.

4.Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ: Учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. — 8-е изд., стер. — М.: Академия, 2015. — 208 с. — ISBN 978-5-4468-2653-7.
Интернет-ресурсы:
1 http//www.tehlit.ru Техническая литература – Режим доступа: свободный – Загл. с экрана.

2 http//www.pntdoc.ru – Портал нормативно-технический – Режим доступа:  свободный – Загл. с экрана.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Лекционно-практические занятия проводятся в специализированной аудитории. Учебная практика студентов, осуществляется в учебно - производственных мастерских.  Производственная практика - на предприятиях, в учреждениях и организациях различных организационно-правовых форм на основе прямых договоров, заключаемых между предприятием, учреждением, организацией и образовательным учреждением. 

Дисциплины и модули, изучение которых предшествовало освоению данного профессионального обучения:
- материаловедение,


- техническая механика,


- метрология, стандартизация и сертификация.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих  профессиональное обучение: наличие высшего профессионального образования с квалификацией инженер-механик, инженер-машиностроитель, по рабочим специальностям слесарного  производства по специальностям: «Машиностроение и металлообработка», «Технологические машины и оборудование», соответствующего профилю профессионального обучения по рабочей профессии 18559 «Слесарь-ремонтник»
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой: наличие высшего  профессионального образования с квалификацией инженер-механик, инженер-машиностроитель.
Мастера: наличие высшего профессионального образования , 5–6 квалификационного разряда по профессиям: «Слесарь-ремонтник», «Слесарь-сборщик» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
5. Контроль и оценка результатов освоения 

программы профессионального обучения
Основными показателям результатов освоения программы профессионального обучения является освоение профессиональных компетенций:

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1. Выполнять монтаж и демонтаж простых узлов и механизмов.

	1. Правильность   выполнения мероприятий по охране труда и технике безопасности  при выполнении работ. 

2. Правильность  выполнения работ  по монтажу и демонтажу.
	Наблюдение и оценка деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике.


	ПК  4.2. Выполнять слесарную обработку простых деталей.


	1. Правильность   выполнения мероприятий по охране труда и технике безопасности  при выполнении слесарной обработки. 

2. Правильность  выбора инструментов и приспособлений при выполнении слесарной обработки.

3. Правильность  выполнения работ по  слесарной обработке.
	Наблюдение и оценка деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике.


	ПК 4.3. Выполнять профилактическое обслуживание простых механизмов.

	1. Правильность выполнения мероприятий по охране труда и технике безопасности при профилактическом обслуживании  механизмов.
2. Правильность  организации и выполнения работ по профилактическому обслуживанию механизмов.
	Наблюдение и оценка деятельности на практических занятиях, на учебной и производственной практике.



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- объяснение значимости  подготовительных работ для  качества  выпускаемого изделия;

- участие в работе кружка технического творчества;

- наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики;

-. участие в конкурсах профессионального мастерства и т.п.
	 Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических  занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	-выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области , оценка эффективности и качества выполнения;
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности принимаемых решений на практических  занятиях,  в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	- отбор и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- самоанализ и коррекция результатов собственной работы
	Наблюдение и оценка эффективности и правильности самоанализа принимаемых решений на практических  занятиях, в процессе учебной и производственной практик.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	- отбор и использование необходимой информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Наблюдение и  оценка эффективности и правильности выбора информации для выполнения профессиональных задач в области подготовки металла к сварке в процессе учебной и производственной практик.




